* TOLERANCIAS
TOLERANCIAS DE ESPESOR PARA EL ALUMINIO

Tolerancias de espesor para anchuras nominales (W) de (mm)

ESPESOR NOMINAL P—
. Laminacion en
(mm) Laminacion en frio: EN-485-4 caliente: EN-485-3

Weiong Too0<wsizsg
FLEJE

0,20 0,40 +0,020 +0,030 +0,050
0,40 0,50 +0,030 +0,030 +0,050 DE METALES NO FERR|COS
0,50 0,60 +0,030 +0,040 +0,060
0,60 0,80 +0,030 +0,040 + +0,070
0,80 1,00 +0,040 +0,050 +0,080
1,00 1,20 +0,040 +0,050 +0,090
1,20 1,50 +0,050 +0,070 +0,100 .':_!
1,50 1,80 +0,060 +0,080 + +0,110 |
1,80 2,00 +0,060 +0,090 + + 'IiI
2,00 2,50 +0,070 +0,100 g
2,50 3,00 +0,080 +0,110

TOLERANCIAS DE ANCHURA PARA EL ALUMINIO

ESPESOR NOMINAL Tolerancias de anchura para anchuras nominales (W) de (mm)
(mm)

| = [ waw [ voesweswo | soswesoo | 500<W<1250
0,10 0,20 - - -
0,20 0,40
0,40 0,60
0,60 1,00 0;+0,30 ; 0;+1,00
1,00 1,50
1,50 2,00
2,00 2,50
2,50 3,00

0;+0,30 0;+0,60

0;+0,40 0;+0,70 0;+1,20 0;+2,00

0;+1,00 0;+1,00 0;+1,50 0;+2,00

TOLERANCIAS DE ESPESOR PARA EL COBRE Y ALEACIONES DE COBRE

ESPESOR NOMINAL Tolerancias de espesor para anchuras nominales (W) de (mm)
(mm) EN 1652
1000<W<1250
0,10 0,20 +0,018 - - - j
0,20 0,40 +0,022 +0,030 +0,040 - T ']
0,30 0,40 +0,025 +0,040 +0,050 +0,070 ;
0,40 0,50 +0,030 +0,050 +0,060 +0,080 &
0,50 0,80 +0,040 +0,060 +0,070 +0,090 F-4 g
0,80 1,20 +0,050 +0,070 +0,090 +0,100 {Af
1 18 +0,060 0,100 0,110 4 f
1,50 1,80 F. o ]
180 2,00 o &

= 20,070 £0,110 £0,130
200 2,50 = * =

2,50 2,80
2,80 3,00

i
N

+0,080 +0,130 +0,170

TOLERANCIAS DE ANCHURA PARA EL COBRE Y ALEACIONES DE COBRE

ESPESOR NOMINAL
(mm)

700<W<1250
0,10 0,40
0,40 1,00
1,00 1,50
1,50 2,00
2,00 2,50 0;+0,50 0;+0,60 0;+0,70 0;+1,20 ; 0;+2,00 0;+2,50

2,50 3,00 0;+1,00 0;+1,10 0;+1,50 0;+2,50 0;+3,00 v I N c O

TOLERANCIAS DE FLECHA

0;+0,20 0;+0,30 0;+0,40 0;+0,60 0;+1,00 0;+1,50 0;+2,00

0;+0,30 0;+0,40 0;+0,50 0;+1,00 0;+1,20 0;+1,50 0;+2,00
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Los datos contenidos en el presente catalogo son mera informacion y no constituyen, en ningun caso, condiciones contractuales de suministro. Salvo error u omisién.

Otras calidades y caracteristicas del fleje disponibles a través del departamento comercial.




* ALUMINIO

* COBRE Y COBRE LIGERAMENTE ALEADO

COMPOSICION APROXIMADA

EN AW-1050A EN AW-Al 99,5 EN 573 AI99,5 1050A 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 - 0,07 0,05 99,5
EN AW-1200 EN AW-AI 99,0 EN 573 AI99,0 1200 ¥=1,00 0,05 0,05 - - 0,10 0,05 99,00
EN AW-3003 EN AW-AI Mn1Cu EN 573 AlMn1Cu 3003 0,60 0,70 005020 1,015 - - 0,10 - resto
EN AW-5052 EN AW-Al Mg2,5 EN 573 AlMg2,5 5052 0,25 0,40 0,10 010 22-28 015035 0,10 - resto
EN AW-5754 EN AW-Al Mg3 EN 573 AlMg3 5754 0,40 0,40 010 050() 26-36 030 020 0,15 resto

(*) Mn+Cr: 0,10-0,60

CARACTERISTICAS MECANICAS

/111 20 65 95 20-35
H14 85 105 145 2.6
EN AW-1050A EN 485 H16 100 120 160 13
H18 120 140 - 12
Ho4 75 105 145 3-8
OMH111 25 75 105 19-33
H14 9 115 155 26
EN AW-1200 EN 485 H18 130 150 - 12
H19 140 160 - 1
Hos 90 115 155 39
OH111 35 95 135 15-24 2,7 glem®
H14 125 145 185 25
EN AW-3003 EN 485 r P 19 - 2
Ho4 115 145 185 48
OH111 65 170 215 12-19
EN AWL5052 N 485 H14 180 230 280 35
H18 240 270 - 12
Ho4 150 230 280 49
OMH111 80 190 240 12-18
EN AW-5754 EN 485 H14 190 240 280 35
H18 250 290 - 12
Ho4 160 240 280 6-10

DEFINICION DE LOS ESTADOS

Estado recocido. Generalmente es el estado mas blando que puede obtenerse manteniendo el producto a una
0 temperatura determinada que no altere el mismo. La permanencia a temperatura no va seguida de ningin
aplanado o enderezado.

Estado con acritud; producto endurecido por deformacion pléstica en frio hasta alcanzar las caracteristicas

mecanicas fijadas sin ningtn tratamiento térmico posterior alguno. 2- Estado 1/4 duro

4- Estado semiduro
6- Estado 3/4 duro
8- Estado duro

9- Estado extra-duro

Estado con acritud; producto endurecido por deformacion plastica en frio hasta alcanzar un nivel de

H2 caracteristicas mecénicas superior al fijado, seguido de un ablandamiento por mantenimiento a temperatura
apropiada (restauracion). El nivel de caracteristicas fijado para cada estado es idéntico al H1 en resistencia y
limite elastico con un alargamiento superior.

Los siguientes estados son equivalentes: H2=H12=H22 H4=H14=H44 H8=H18=H28 H9=H19=H29

* RECUBRIMIENTOS PARA COBRE Y ALEACIONES DE COBRE

Estafio 100/100 Cobre + Estafio
Plata Cobre + Plata
Niquel Cobre + Niguel + Plata

Cobre + Niguel + Plata + Oro

Niquel + Estafio

Niquel + Plata

* BRONCE

COMPOSICION APROXIMADA COMPOSICION APROXIMADA
CuSn4 CW450K  EN 1652  CuSn4 C-51100 resto <0,1 <02 0,01-04  <0,02 3,5-4,5 <02 <02 89glm’
Cu-ETP CWO004A  EN 1652 E-Cu58 €11000  >99,90 <0,0005 0,040 - - - <0,005 <003excepoAgy0 8,9 g/lcm’ CuSné CW452K  EN 1652  CuSn6 C-51900 resto <0,1 <0,2 0,01-0,4 <0,02 5,5-7,0 <0,2 <02 88glm’
Cu-DHP CWO24A  EN 1652 SF-Cu C12200  >99.90 ; ; 00150040 : ; . 89 glom’ CuSn8 CW453K  EN 1652  CuSn8 C-52100 resto 1 <02 0,01-04 <002 7,5-8,5 <02 <02  88glm
CuFe 2P CW111C EN1654  CuFe2P  C19400 resto - - 0015015 0,050-0,2 2,1-2,6 <0,03 <0,20 8,9 g/cm® CuSn3zn CWASHK  EN1652  CuSn3zn9 - resto =0, £02 <02 <0/ 1585 7,510 <02 s8gem

CARACTERISTICAS MECANICAS

Recocido R200/H040 <100 200 250 40-65 - esp.>2,5mm:42
Cu-ETP 1/2 Duro R220/H040 <140 220 260 40-65 esp.<2,5mm:33 esp.>2,5mm:42
y EN 1652 Duro R240/H065 >180 240 300 65-95 esp.<2,5mm:8 esp.>2,5mm:15
Cu-DHP Extraduro R290/H090 > 250 290 360 90-110 esp.<2,5mm:4 esp.>2,5mm:6
Resorte R360/H110 >320 360 - >110 esp.<2,5mm:2 esp.>2,5mm:-
1/2 Duro R340/H100 > 240 340 390  100-120  esp.0,10-0,25mm:>8  esp.:0,25-1,00mm:=10
Duro R370/H120 >330 370 430 120-140  esp.:0,10-0,256mm:>4  esp.:0,25-1,00mm:>6
Cu Fe 2P DIN 1654
Extraduro R420/H130 > 380 420 480  130-150 - €sp.:0,25-1,00mm:>3
Resorte R470/H140 > 440 470 - =140 - -
* LATON
COMPOSICION APROXIMADA
Cuzn15 CW502L EN 1652 Cuzn15 C-23000 84,0-860 <0,02 <0,05 <03 <0,05 <01 resto <01 8,8 g/cm®
Cuzn30 CW505L EN 1652 Cuzn30 C-26000 69,0-71,0 <0,02 <0,05 <03 <0,05 <01 resto <01 8,5 g/cm®
Cuzn33 CW506L EN 1652 CuZn33 C-28800  66,0-680 <0,02 <0,05 <03 <0,05 <01 resto <01 8,5 g/cm®
CuZn37 CW508L EN 1652 CuZn37 C-27200 62,0-640 <0,05 <01 <03 <01 <01 resto <01 8,4 g/cm®

CARACTERISTICAS MECANICAS

esp.<2,5mm esp.> 2,5 mm
Recocido R260/H055 <170 260 310 55-85 36 45
s 15y |20 R300/H085 > 150 300 370 85115 16 25
Duro R350/H105 >250 350 420  105-135 4 12
Extraduro R410/H125 > 360 410 - >125 - -
Recocido R270/H055 <160 270 350  55-90 40 50
1/2 Duro R350/H095 >170 350 430 95125 21 33
Guzn30 ENTES2 T e RA10/H120 > 260 410 490  120-155 9 15
Extraduro R480/H150 >430 480 - >150 - -
Recocido R280/H055 <170 280 380  55-90 4 50
1/2 Duro R350/H095 >170 350 430 95125 2 31
Cuzn33 ENT652 | pyr R420/H125 >300 420 500  125-125 6 13
Extraduro R500/H155 >450 500 - >155 - -
Recocido R300/H055 <180 300 370  55-95 38 48
1/2 Duro R350/H095 2170 350 440 95125 19 28
Cuzn37 EN1652 | Duro R4T0/H120 >300 410 490 120155 8 12
Extraduro RASO/H150 > 430 480 560  150-180 3 -
Resorte R550/H170 >500 550 - >170 - -

CARACTERISTICAS MECANICAS

Min.

Recocido R290H070 <190 290 390 70-100 40 50
1/2 Duro R390H115 >210 390 490 115-155 1 13

CuSn4 EN 1652 |Duro R480H150 >420 480 570 150-180 4 5
Extraduro R540H170 2490 540 630 170-200 3 -
Resorte R610/H190 =540 610 - >190 - -
Recocido R350/H080 <300 350 420 80-110 45 55
1/2 Duro R420H125 > 260 420 520 125-165 17 20
Duro R500/H160 > 450 500 590 160-190 8 10

Cusné ENT852 ey traduro RS60H1B0 >500 560 650 180210 5 -
Resorte R640/H200 > 600 640 730 200-230 3 -
Extraduro para resorte R720H220 >690 720 - >220 - -
Recocido R370/H090 <300 370 450 90-120 50 60
1/2 Duro R450/H135 =280 450 550 135-175 20 23
Duro R540H170 > 460 540 630 170-200 13 15

Cusng EN1852  oraduro REQOHI90 50 600 690 190220 5 7
Resorte R660/H210 >620 660 750 210-240 3 -
Extraduro para resorte R740H230 =700 740 - >230 2 -
Recocido R320/H080 <230 320 380 80-110 25 30
1/2 Duro R38OH110 > 200 380 430 110-140 16 22

CuSn3Zng EN 1652 Duro R430/H140 >330 430 520 140-170 6 8
Extraduro R510H160 =430 510 160-190 3 -
Resorte R580/H180 >520 580 690 180-210 -
Extraduro para resorte R660/H200 >610 660 - =200 -

* ALPACA
COMPOSICION APROXIMADA

CuNi12Zn24  CW403J EN 1652  CuNi10Zn24  C-75700 63,0-660 <0,3 <05 11,0-13,0  <0,03 <0,03 resto <02 8,7 glem’
CuNi18Zn20  CW403J EN 1652  CuNi18Zn20  C-76400 60,0-630 <03 <05 17,0-19,0  <0,03 <0,03 resto <02 8,7 glem’
CuNi18Zn27 ~ CW410J EN 1652  CuNi18Zn27 ~ C-77000 53,0-560 <0,3 <05 17,0-19,0  <0,03 <0,03 resto <02 8,7 glem’

CARACTERISTICAS MECANICAS

esp.<2,5mm esp.>2,5mm
Recocido R360/H080 <230 360 430 80-110 35 45
1/2 Duro R430H110 230 430 510 110-150 8 15
CuNit2zn24 EN 1652 Duro R490H150 490 580 150-180 - 8
Extraduro R550H170 > 550 640 170-200 - -
Resorte R620/H190 > 580 620 - >190 - -
Recocido R380/H085 < 250 380 450 85-115 27 37
1/2 Duro R450H115 > 250 450 520 115-160 9 18
CuNi182n20 EN 1652 Duro R500H160 > 40 500 590 160-190 3 -
Extraduro R580/H180 2510 580 670 180-210 - -
Resorte R640/H200 =600 640 730 200-230 - -
Recocido R390/H090 <280 390 470 90-120 30 40
1/2 Duro R470M120 > 280 470 540 120-170 1 20
CuNi18zn27 EN 1652 Duro R540H170 > 450 540 630 170-200 3 -
Extraduro R600/H190 > 550 600 700 190-220 - -
Resorte R700H220 > 660 700 800 220-250 - -




