GESPULTE BANDER

I. MATERIALIEN

Einsatzstahle EN 10132-2, EN 10084
Vergltungsstéhle EN 10132-3
Unlegierte Federbandstahle und legierte Bandstéahle EN 10132-4

STAHL MIT HOHEM KOHLENSTOFFGEHALT

STAHL MIT NIEDRIGEM KOHLENSTOEEGEHALT Kaltgewalzter Bandstahl, blank oder oberflachenveredelt ~EN 10130

Mikrolegierter hochfester Bandstahl EN 10149
Automatenstahl -
" Martensitische Stahle EN 10151, EN 10088-2
NIGFRESINENDIE SARILE Ferritische Stahle EN 10151, EN 10088-2
Austenitische Stéhle EN 10151, EN 10088-2
NE-METALLE Aluminium, Kupfer, Messing, Bronze, Neusilber EN 573, EN 1652, EN 1654, EN 1652, EN 1652
ZUGFESTIGKEITEN min. 230 N/mm2 bis max. 2100 N/mm?2
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IV. SCHWEISSNAHT

Verfahren WIG
Markierung farblich (FARBE IHRER WAHL)
(EINSEITIG / BEIDSEITIG)
Fahnchen & Ring/Spule liegend Ring/Spule auf Keilhdlzern stehend
annche (Achse vertikal) (Achse horizontal)

\/Geringerer Maschinenstillstand als bei Einzelringen
\/ Hohere Produktivitat durch verkiirzte Ristzeiten
\/ Bessere Materialausnutzung

\/ Grossere Prozesssicherheit durch hohe Gleichférmigkeit des Materials

Die in diesem Katalog enthaltenen Angaben sind rein informativ und stellen keine vertraglichen Lieferbedingungen dar. Irrtum vorbehalten.
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