VIZCAINA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

 VINCO

The Z/A alloy (95% Zn + 5% Al) is specially
developed in order to guarantee a better
resistance to corrosion and durability than
traditional Zn coating.

PROPERTIES AND ADVANTAGES
of Z/A coating opposite galvanized coating

W Better resistance to corrosion with the
same coating mass.

W Higher productivity in forming the piece,
due to a more ductile and homogeneous
coating. Less friction which allows a
higher machine speed.

W Uniformity improvement in dimension
of the final piece.

Wi More protection in ends and marks
against a superficial deterioration ofwire
(cathodic protection).

Z/A coating. Higher resistance and durability
Pokrycie Zn/Al. Zwieksza odpornosc na korozje i twardos¢ materiatu
Zn-Al povlakovani. Vétsi odolnost a zivotnost

Pokrycie Zn/Al (95% Zn + 5% Al) jest specjalnym
pokryciem , ktére gwarantuje lepsza odpornosé
na korozje i wytrzymatos¢, w porownianiu z
tradycyjnym procesem cynkowania.

WLASCIWOSCI | KORZYSCI
z pokryciem Zn/Al w poréwnianiu ze zwyklym cynkowaniem |

Wi Lepsza odpornos¢ na korozje przy takiej
samej masie pokrycia.

Wi Lepsza produktywnos¢ w procesie
formowania czesci, dzieki wiekszej
gietkosci i jednorodnosci pokrycia, ktéra
pozwalajg na szybsza prace maszyn.

W Lepsza jakosciowo jednorodnos¢ czesci
finalnych.

W Lepsza ochrona materiatu na koricach i
oznakowaniach w trakcie naturalnego
procesu zuzycia (ochrona katodowa).

Zn-Al OCELOVY DRAT =

Zn-Al slitina (95% Zn + 5% Al) je specialné
vyvinuta kvili zaruceni vétsi odolnosti proti
korozi a zivotnosti néz u bézného Zn povlaku.

VLASTNOSTI A VYHODY
Zn-Al povlaku oproti Zn poviaku

Wi Lepsi odolnost proti korozi se stejnym
mnozstvim vrstvy povilaku.

W Vy$si produktivita pfi vyrobnim procesu
(pfi formovani kusu) diky tvarnéjsi a vice
homogenni vrstvé povlaku. Mensi treni,
které umoznuje vyssi rychlost stroje.

\Y Vétsi jednotnost vSech rozmérd.

\V Vétsi ochrana na koncich dratt ( katodicka
ochrana).

BASE MATERIALS DIMENSIONS AND PACKAGING

MATERIALY BAZOWE WYMIARY | SPOSOBY PAKOWANIA

ZAKLADNI MATERIALY ROZMERY A BALENI Z Coil /| Kregi Z | Z Svitky

EN DENOM Diameter Z Coils * ( ]

DENOM NORM ASTM Srednica / Promér KREGI Z / Z SVITKY
SL EN 10270-1 A227 0,60-1,40 +/-150kg
SM EN 10270-1 A227 0,80-1,40 +/-250kg
SH EN 10270-1 A228 1,25-3,80 +/-400kg
DM EN 10270-1 A228 2,70-3,80 700-1000kg
DH EN 10270-1 A228 * Other conditionings as per request

r N Inne formy pakowania na zapytanie

AVAILABLE AS PER REQUEST.Low-carbon iron C3D/C9D. SAE 1008 Dal$i podminky na vyzadani

TAKZE DOSTEPNE NAZAPYTANEE: Stal nisko-weglowa C3D/C9D. SAE 1008

TAKE DOSTUPNY NAVYZADANI:Nizkouhlikova ocel C3D/C9D. SAE 1008

MINIMUM COATING MASS

MINIMALNA MASA POKRYCIA ?ég 22TQ§TEST

MINIMALNI MNOZSTVI POVLAKU SALT SPRAY TEST
Diameter ZIA ZIA Minimum coating mass with the aim of reaching a certain number of hours.
Srednica / Primér EN 102701 STANDARD VINCO Minimalna masa pokrycia w celu osiagniecia oczekiwanej liczby godzin.
0,60 <d< 0,70 40 70 Minimalni mnozstvi poviaku s cllem dosahnout uréity pocet hodin.
0,70 <d< 0,80 45 70 REQUIRED HOURS* Zn Mass* ZIA Mass*
0,80 <d< 0,90 50 70 lg/m2] lg/m2]
0,90 <d< 1,00 55 70 40 80 -
1,00 <d < 1,20 60 70 60 95 -
1,20 <d < 1,40 65 70 80 110 -
1,40 <d < 1,60 70 70 100 130 35
1,60 <d< 1,65 70 80-140 120 150 40
1,65 <d< 1,85 75 80-140 150 190 S0
1,85 <d< 2,15 80 80-140 200 240 60
2,15 <d< 2,50 85 80-140 240 270 70
2,50 <d< 2,80 95 80-140 300 330 105
2,80 <d< 3,20 100 80-140 400 430 130
3,20 <d< 3,80 105 80-140 (*) Wymagana liczba godzin (*) Masa Zn

Pozadovany ¢as

Zn mnozstvi poviaku
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