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Stal Ciggniona Twarda

Sktad chemiczny

SKLAD CHEMICZNY, % W MASIE EN 10270-1:2011

Sktad chemiczny %

Norma Europejska
Oznaczenie (EN) P maks. S maks.

EN 10270-1 0,35-1,00 0,10-0,30 0,40-1,20 0,035 0,035 0,20

SM EN 10270-1 0,35-1,00 0,10-0,30 0,40 -1,20 0,035 0,035 0,20
SH EN 10270-1 0,35-1,00 0,10-0,30 0,40-1,20 0,035 0,035 0,20
DM EN 10270-1 0,45 - 1,00 0,10-0,30 0,40 - 1,20 0,020 0,025 0,12
DH EN 10270-1 0,45-1,00 0,10-0,30 0,40 -1,20 0,020 0,025 0,12
KLASA 11 DIN 17223:1964-1 wartosci niegwarantowane 0,030 0,030 0,12

Uwaga- Dla $rednic = 1,6 mm , dostawa moze by¢ zrealizowana w oparciu o materiat patentowany otowiem lub niepatentowany..

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Odpowiedniki

SZACUNKOWE ODPOWIEDNIKI

EUROPE]SKI AMERYKANSKI JAPONSKI CHINSKI
OZNACZENIE NORMA EN _ ASTM G-3506 / G3522 GB /T 4357

EN 10270-1 KLASA A A 227
SM EN 10270-1 KLASA B A 227 SWC SM
SH EN 10270-1 KLASA C A 228 SWP-B SH
DM EN 10270-1 - A 227 - -
DH EN 10270-1 KLASA D A 228 SWP-B DH
KLASA Il DIN 17223:1964-1 KLASA I = = =

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Witasciwosci mechaniczne

ZASTOSOWANIE

Sprezyny naciggowe, naciskowe lub skretne sa narazone, przede wszystkim, na niskie

SL
naprezenie statyczne.

. Sprezyny naciggowe, ktére s narazone na S$rednie lub duze naprezenie statyczne lub,
rzadko, na naprezenie dynamiczne.

oM Sprezyny naciggowe, naciskowe lub skretne sa narazone na S$rednio-duze naprezenie
dynamiczne. Réwniez dla ksztattéw drutdw, ktédre wymagaja ostrych zgiec.

- Sprezyny naciggowe, naciskowe lub skretne narazone na duze naprezenie statyczne lub
naprezenie lekko dynamiczne.

OH Spre[lyny naciggowe , Sciskane i skretne przeznaczone gtéwnie do Srednich i wiekszych
napre[len statycznych i Srednich napre[len dynamicznych.

LA, T Sprezyny naciskowe, naciggowe, z ramionami i w ksztattach o duzych naprezeniach,

réwniez dla naprezen oscylacyjnych.

RODZAJE DRUTU NA SPREZYNY. KLASYFIKACJA ZGODNIE Z EN 10270-1:

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie Porzadek statyczny Porzadek dynamiczny

Niska SL -
Srednia SM DM
Wysoka SH DH

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA | WYMOGI DOTYCZACE JAKOSCI TYPOW DRUTU STALOWEGO SL, SM, DM, SH | DH EN 10270-1

Redukcja minimalna

Srednica drutu d

Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm Dla drutéw stalowych typu

obszaru po
1) przerwaniu Z dla
KLASA 1l (okoto) >
Wartos¢ nominalna DH rodzajow drutu SL,
mm SM, SH, DM i DH
MPa
d = 0,05 - - - 2800 - 3520
0,05 <d = 0,06 - - - 2800 - 3520
0,06 <d = 0,07 - - - 2800 - 3520
0,07 <d =<0,08 - - - 2800 - 3480
0,08 <d =0,09 - - - 2800 - 3430
0,09 <d=0,10 - - - 2800 - 3380
0,10<d=0,11 - - - 2800 - 3350
0,11 <d=0,12 - - - 2800 - 3320 2700 - 3090
0,12<d=0,14 - - - 2800 - 3250
0,14 <d =0,16 - - - 2800 - 3200
0,16 <d =0,18 - - - 2800 - 3160
0,18 <d = 0,20 - - - 2800 - 3110
0,20 <d =0,22 - - - 2770 - 3080
0,22 <d=0,25 - - - 2770 - 3010
0,25 <d=0,28 - - - 2680 - 2970
0,28 <d = 0,30 2370 - 2650 2370 - 2650 2660 - 2940 2660 - 2940
0,30 <d=0,32 2350 - 2630 2350 - 2630 2640 - 2920 2640 - 2920
0,32 <d=0,34 2330 - 2600 2330 - 2600 2610 - 2890 2610 - 2890
0,34 <d =0,36 2310 - 2580 2310 - 2580 2590 - 2870 2590 - 2870 2650 - 3040
0,36 <d =0,38 2290 - 2560 2290 - 2560 2570 - 2850 2570 - 2850
0,38 <d=0,40 2270 - 2550 2270 - 2550 2560 - 2830 2560 - 2830
0,40 <d =0,43 2250 - 2520 2250 - 2520 2530 - 2800 2530 - 2800
0,43 <d=0,45 2240 - 2500 2240 - 2500 2510 - 2780 2510 - 2780
0,45 <d=0,48 2220 - 2480 2220 - 2480 2490 - 2760 2490 - 2760 2650 - 2940

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Redukcja minimalna

Srednica drutu o Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm Dla drutéw stalowych typu

obszaru po

przerwaniu Z dla

1)
KLASA Il (okoto
DH ( ) rodzajéw drutu SL,

Warto$¢ nominalna SM DM SH

mm

MPa

MPa

MPa

MPa

SM, SH, DM i DH

0,48 <d =10,50 - 2200 - 2470 2200 - 2470 2480 - 2740 2480 - 2740

0,50 <d=0,53 - 2180 - 2450 2180 - 2450 2460 - 2720 2460 - 2720

0,53 <d=0,56 - 2170 - 2430 2170 - 2430 2440 - 2700 2440 - 2700

0,56 <d = 0,60 = 2140 - 2400 2140 - 2400 2410 - 2670 2410 - 2670

0,60 <d=0,63 - 2130 - 2380 2130 - 2380 2390 - 2650 2390 - 2650 2550 - 2840

0,63 <d=0,65 - 2120 - 2370 2120 - 2370 2380 - 2640 2380 - 2640

0,65<d=0,70 - 2090 - 2350 2090 - 2350 2360 - 2610 2360 - 2610

0,70 <d =0,75 = 2070 - 2320 2070 - 2320 2330 - 2580 2330 - 2580

0,75<d=0,80 - 2050 - 2300 2050 - 2300 2310 - 2560 2310 - 2560 40
0,80 <d =0,85 - 2030 - 2280 2030 - 2280 2290 - 2530 2290 - 2530 2500 - 2800 40
0,85 <d=0,90 - 2010 - 2260 2010 - 2260 2270 - 2510 2270 - 2510 40
0,90 <d =0,95 = 2000 - 2240 2000 - 2240 2250 - 2490 2250 - 2490 40
0,95 <d=1,00 1720 - 1970 1980 - 2220 1980 - 2220 2230 - 2470 2230 - 2470 40
1,00 <d =1,05 1710 - 1950 1960 - 2200 1960 - 2200 2210 - 2450 2210 - 2450 2450 - 2750 40
1,05<d=1,10 1690 - 1940 1950 - 2190 1950 - 2190 2200 - 2430 2200 - 2430 40
1,10 <d = 1,20 1670 - 1910 1920 - 2160 1920 - 2160 2170 - 2400 2170 - 2400 40
1,20<d =1,25 1660 - 1900 1910 - 2140 1910 - 2140 2150 - 2380 2150 - 2380 40
1,25<d=1,30 1640 - 1890 1900 - 2130 1900 - 2130 2140 - 2370 2140 - 2370 2350 - 2650 40
1,30 <d =1,40 1620 - 1860 1870 - 2100 1870 - 2100 2110 - 2340 2110 - 2340 40
1,40 <d =1,50 1600 - 1840 1850 - 2080 1850 - 2080 2090 - 2310 2090 - 2310 40
1,50 <d =1,60 1590 - 1820 1830 - 2050 1830 - 2050 2060 - 2290 2060 - 2290 2260 - 2500 40
1,60 <d=1,70 1570 - 1800 1810 - 2030 1810 - 2030 2040 - 2260 2040 - 2260 40
1,70 <d = 1,80 1550 - 1780 1790 - 2010 1790 - 2010 2020 - 2240 2020 - 2240 2210 - 2450 40
1,80 <d =1,90 1540 - 1760 1770 - 1990 1770 - 1990 2000 - 2220 2000 - 2220 40
1,90 <d = 2,00 1520 - 1750 1760 - 1970 1760 - 1970 1980 - 2200 1980 - 2200 2110 - 2350 40

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Redukcja minimalna

Srednica drutu o Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm Dla drutéw stalowych typu

Warto$¢ nominalna

mm

SL

MPa

SM

MPa

DM

MPa

SH

MPa

DH

MPa

KLASA Il (okoto) !

obszaru po

przerwaniu Z dla

rodzajéw drutu SL,

SM, SH, DM i DH

2,00 <d=2,10 1510 - 1730 1740 - 1960 1740 - 1960 1970 - 2180 1970 - 2180 40
2,10<d =225 1490 - 1710 1720 - 1930 1720 - 1930 1940 - 2150 1940 - 2150 40
2,25 <d=2,40 1470 - 1690 1700 - 1910 1700 - 1910 1920 - 2130 1920 - 2130 - 40
2,40 <d=2,50 1460 - 1680 1690 - 1890 1690 - 1890 1900 - 2110 1900 - 2110 40
2,50 <d = 2,60 1450 - 1660 1670 - 1880 1670 - 1880 1890 - 2100 1890 - 2100 40
2,60 <d =280 1420 - 1640 1650 - 1850 1650 - 1850 1860 - 2070 1860 - 2070 - 40
2,80 <d = 3,00 1410 - 1620 1630 - 1830 1630 - 1830 1840 - 2040 1840 - 2040 - 40
3,00 <d=3,20 1390 - 1600 1610 - 1810 1610 - 1810 1820 - 2020 1820 - 2020 - 40
3,20 <d = 3,40 1370 - 1580 1590 - 1780 1590 -1780 1790 - 1990 1790 - 1990 = 40
3,40 <d = 3,60 1350 - 1560 1570 - 1760 1570 - 1760 1770 - 1970 1770 - 1970 - 40
3,60 <d = 3,80 1340 - 1540 1550 - 1740 1550 - 1740 1750 - 1950 1750 - 1950 = 40
3,80 <d=4,00 1320 - 1520 1530 -1730 1530 -1730 1740 - 1930 1740 - 1930 - 35
4,00 <d =4,25 1310 - 1500 1510 - 1700 1510 - 1700 1710 - 1900 1710 - 1900 = 35
4,25 <d =4,50 1290 - 1490 1500 - 1680 1500 - 1680 1690 - 1880 1690 - 1880 - 35
4,50 <d =4,75 1270 - 1470 1480 - 1670 1480 - 1670 1680 - 1860 1680 - 1860 = 35
4,75 <d = 5,00 1260 - 1450 1460 - 1650 1460 - 1650 1660 - 1840 1660 - 1840 - 35
5,00 <d=5,30 1240 - 1430 1440 - 1630 1440 - 1630 1640 - 1820 1640 - 1820 = 35
5,30 <d =5,60 1230 - 1420 1430 - 1610 1430 - 1610 1620 - 1800 1620 - 1800 - 35
5,60 <d = 6,00 1210 - 1390 1400 - 1580 1400 - 1580 1590 - 1770 1590 - 1770 = 35
6,00 <d =6,30 1190 - 1380 1390 - 1560 1390 - 1560 1570 - 1750 1570 - 1750 - 35
6,30 <d = 6,50 1180 - 1370 1380 - 1550 1380 - 1550 1560 - 1740 1560 - 1740 = 35
6,50 <d =7,00 1160 - 1340 1350 - 1530 1350 - 1530 1540 - 1710 1540 - 1710 - 35
7,00 <d=7,50 1140 - 1320 1330 - 1500 1330 - 1500 1510 - 1680 1510 - 1680 = 30
7,50 <d =< 8,00 1120 - 1300 1310 - 1480 1310 - 1480 1490 - 1660 1490 - 1660 - 30
8,00 <d = 8,50 1110 - 1280 1290 - 1460 1290 - 1460 1470 - 1630 1470 - 1630 - 30
8,50 <d =9,00 1090 - 1260 1270 - 1440 1270 - 1440 1450 - 1610 1450 - 1610 - 30

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Redukcja minimalna

Srednica drutu ¢ Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm Dla drutow stalowych typu obszaru po

przerwaniu Z dla

1)
KLASA Il (okoto
DH ( ) rodzajéw drutu SL,

Wartos¢ nominalna SL SM DM SH
mm SM, SH, DM i DH
MPa MPa MPa MPa MPa

9,00 <d =9,50 1070 - 1250 1260 - 1420 1260 - 1420 1430 - 1590 1430 - 1590 - 30
9,50 <d = 10,00 1060 - 1230 1240 - 1400 1240 - 1400 1410 - 1570 1410 - 1570 - 30
10,00 < d = 10,50 - 1220 - 1380 1220 - 1380 1390 - 1550 1390 - 1550 - 30
10,50 <d = 11,00 - 1210 - 1370 1210 - 1370 1380 - 1530 1380 - 1530 - 30
11,00 <d = 12,00 - 1180 - 1340 1180 - 1340 1350 - 1500 1350 - 1500 - 30
12,00 <d = 12,50 - 1170 - 1320 1170 - 1320 1130 - 1480 1130 - 1480 - 28
12,50 <d = 13,00 - 1160 - 1310 1160 - 1310 1320 - 1470 1320 - 1470 - 28
13,00 < d = 14,00 - 1130 - 1280 1130 - 1280 1290 - 1440 1290 - 1440 - 28
14,00 < d = 15,00 - 1160 - 1260 1160 - 1260 1270 - 1410 1270 - 1410 - 28
15,00 < d = 16,00 - 1090 - 1230 1090 - 1230 1240 - 1390 1240 - 1390 - 28
16,00 <d = 17,00 - 1070 - 1210 1070 - 1210 1220 - 1360 1220 - 1360 - 28
17,00 < d = 18,00 - 1050 - 1190 1050 - 1190 1200 - 1340 1200 - 1340 - 28
18,00 < d = 19,00 - 1030- 1170 1030 - 1170 1180 - 1320 1180 - 1320 - 28
19,00 < d = 20,00 - 1020 - 1150 1020 - 1150 1160 - 1300 1160 - 1300 - 28

1) Wartosci zebrane w DIN 17223:1964 zostaty podane w kg/mm2; przeliczenie wykonane w przyblizeniu.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.



V In ED C/Bizkargi, 6 | Pol. Ind. Sarrikola | E-48195 LARRABETZU | Bizkaia - SPAIN WWW.Vinco.es

DOPUSZCZALNY ZAKRES WYTRZYMALOSCI NA ROZCIAGANIE (MPA) W POJEDYNCZYM OPAKOWANIU EN 10270-1:2011

Srednica nominalna ¢ mm SL, SM, SH DM, DH

d < 0,80 150 150
0,80 =d < 1,60 120 100
1,60=<d 120 70

Wymogi sa stosowane do opakowan jednorodnych, gdzie masa w kilogramach nie przekracza wartosci 250 x d (d = Srednica drutu w milimetrach) lub wartosci 1000 kg. W
przypadku szpul o wiekszej masie, nalezy zrobi¢ stosowne uzgodnienia.

Wykonczenia

POWLOKI ZEBRANE W NORMIE:

I S e -

Drut obrabia sie w roztworze, aby utworzy¢ warstwe metalu

Fosforowanie ph ) ) )
fosforowanego na jego powierzchni.
Galwanizowanie A Powierzchnia jest pokrywana warstwg cynku.
Cynk-Aluminium ZA Powierzchnia pokrywana jest warstwg Zn 95 / Al 5 (%).
Powierzchnia pokrywana jest cienkg warstwg miedzi,
Czerwonawy rd i )
generalnie warstwa konwersyjna.
Miedziany Cu Powierzchnia pokrywana jest gesta (jednolita) warstwa miedzi

MINIMALNA MASA WYMAGANA DLA POWLOKI Z CYNKU LUB CYNKU/ALUMINIUM EN 10270-1

Srednica nominalna ¢ mm Minimalna masa powtoki 2R g/m?

0,20=d < 0,25 20
0,25 =d < 0,40 25
0,40 =d < 0,50 30
0,50 =d < 0,60 35

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Srednica nominalna g mm Minimalna masa powtoki a) b) g/m?2

0,60 =d <0,70 40
0,70 =d < 0,80 45
0,80 =d < 0,90 50
0,90 =d < 1,00 55
1,00 =d < 1,20 60
1,20=d<1,40 65
1,40 =d < 1,65 70
1,65=d<1,85 75
1,85=d<2]15 80
2,15 =d < 2,50 85
2,50=d<2,80 95
2,80 =d < 3,20 100
3,20 =d < 3,80 105
3,80 =d < 10,00 110

a) Wymagania dotyczace powtok cynkowych odpowiadajg klasie C Normy EN 10244-2:2009.
b) W wypadku, gdyby wymagane byty r6zne masy powtok, w pierwszej kolejnosci brane pod uwage beda te dane, ktére znajdujg sie w Normie En 10244-2 (na przykfad:
klasa D normy En 10244-2:2009).

PROBA MGLY SOLNE]

Minimalna masa powtoki w celu osiggniecia danej ilosci godzin. (Dane przytoczone w celu informacyjnym)

POWLOKA GALWANIZOWANA POWLOKA Zn - Al

Okres ekspozycji (godziny) Masa Zn (g/m2) Okres ekspozycji (godziny) Masa Zn - Al (g/m2)
36 80 - -
48 90 120 > 40
72 105 240 > 60
96 125 264 > 75
120 165 288 > 85

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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POWLOKA GALWANIZOWANA POWLOKA Zn - Al

Okres ekspozycji (godziny) Masa Zn (g/m2) Okres ekspozycji (godziny) Masa Zn - Al (g/m2)
144 195 312 > 100
168 220 360 > 110
192 240 408 > 125

Powtoka Zn - Al oferuje odpornos¢ na korozje 2 lub 3 razy wyzsza niz cynk w préobie mgty solnej (NaCl) i w atmosferze SO2.

Na(:l Snz
g/m’ Pérdida de peso o/m’ Pérdida de peso
160—
130 a In-Al = L
— B 140—
mu: e
] In - Al
80— 100—
60— 80—
_ ¥or
sl EnsayoNaOl ™
o ASTM B117 = Ensayo S0, DIN 50018
7 DIN50021 -SS 9| 1,08 Kestemich
=
0 L 1 = 0 L 0 i | [ [ >
0 200 400 600 horas 0 10 15 18 20 cidos

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Tolerancje

TOLERANCJE SREDNICY. DOPUSZCZALNE ODCHYLKI S/EN 10270-1

Srednica drutu d

0,05 <d =0,09 + 0,003
0,09 <d=0,16 + 0,004
0,16 <d =0,25 + 0,005
0,25 <d = 0,63 + 0,008
0,63<d=0,75 + 0,010
0,75 <d =1,00 + 0,015
1,00 <d =1,20 + 0,020
1,20<d =1,70 + 0,020
1,70 <d = 2,60 + 0,025
2,60 <d = 4,00 + 0,030
4,00 <d=5,30 + 0,035
5,30 <d=7,00 + 0,040
7,00 <d=29,00 + 0,045
9,00 <d = 10,00 + 0,050
10,00 < d = 11,00 + 0,070
11,00 < d = 14,00 + 0,080
14,00 < d = 18,00 + 0,090
18,00 < d = 20,00 + 0,100

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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OWALNOSC

Réznica miedzy maksymalna i minimalng $rednicg drutu w takim samym przekroju poprzecznym nie powinna by¢ wieksza niz 50% catkowitej

dopuszczalnej odchytki opisanej w tabeli charakterystyki mechanicznej

DO WYKONANIA W FORMIE PRETA. DRUT PROSTOWANY:

5 Tolerancja srednicy 2) mm Zdolnos$¢ zasilania 2 mm.
Srednica nominalna d mm

0,65 =d < 0,80 -0,010 +0,022 50 2000
0,80 =d< 1,01 -0,015 +0,030 30 2000
1,01 =d<1,35 -0,020 +0,040

1,35=d<1,78 -0,020 +0,045

1,78 =d < 2,01 -0,025 +0,055

2,01 =d<235 -0,025 +0,060 30 4000
235=d<2,78 -0,025 +0,065

2,78 =d < 3,01 -0,030 +0,075

3,01 =d< 3,35 -0,030 +0,080 30 4000
3,35 =d<4,01 -0,030 +0,090

4,01 =d<4,35 -0,035 +0,100

4,35 =d < 5,01 -0,035 +0,110 30 4350
501 =d<5,45 -0,035 +0,120

5,45 =d < 6,01 -0,040 +0,130

6,0l =d<7,12 -0,040 +0,150 250 4350
7,12 <d < 7,67 -0,045 +0,160

7,67 =d <9,01 -0,045 +0,180

9,01 =d< 10,01 -0,050 +0,200

10,01 =d < 10,50 -0,070 +0,240

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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a) Tolerancje w $rednicy dtugosci prostowanych i cietych S/EN 10270-1
b) Dana szacunkowa w celu informacyjnym.

STANDARDOWA TOLERANCJA DLUGOSCI

DLUGOSC NOMINALNA TOLERANCJA

L <=1000 mm. +/- 1 mm.

1000 < L < = 4000 -0mm. / +3 mm.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.



