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Lontoha group

Tasmy mosiezne

Sktad chemiczny

Oznaczenia Sktad chemiczny w % (mm)
Inne,
Symboliczne | Numeryczne Cu min. Cu maks. Al maks. Fe maks Ni maks Pb min Pb maks Sn maks. Zn min. catkowita

B

CuzZnl0 CW501L EN 1652 89,0 91,0 0,02 0,1 Sladowe ilosci 0,1
Cuznl5 CW502L e 11665542/ =N 84,0 86,0 0,02 0,05 0.3 - 0,05 0,1 Sladowe ilosci 0,1
CuZn30 CW505L EN 11665542/ =N 69,0 71,0 0,02 0,05 0,3 - 0,05 0,1 Sladowe ilosci 0,1
CuZn33 CW506L EN 1652 66,0 68,0 0,02 0,05 0,3 - 0,05 0,1 Sladowe ilosci 0,1
CuzZn37 CW508L EN 1652 62,0 64,0 0,05 0,1 0,3 - 0,1 0,1 Sladowe ilosci 0,1
CuZn38Pb2 CW608N EN 1652 60,0 61,0 0,05 0,2 0,3 1,6 2,5 0,2 Sladowe ilosci 0,2
CuZn39Pb2 CW612N EN 1652 59,0 60,0 0,05 0,3 0,3 1,6 2,5 0,3 Sladowe ilosci 0,2

UWAGA / EN 1652 i EN 13599: Suma innych pierwiastkéw z wyjatkiem Cu jest definiowana jako suma zawartosci Ag, As, Bi, Cd, Co, Cr, Fe,
Mn, Ni, O, P, Pb, S, Sb, Se, Si, Sn, Te i Zn, z wyjatkiem pierwiastkéw, dla ktérych wartos¢ jest podawana indywidualnie.

Oznaczenia Gestos¢ 1) g/cm3
Cuznlo0 CW501L EN 1652 8,8
CuzZnl5 CW502L EN 1654/ EN 1652 8,8
Cuzn30 CW505L EN 1654/ EN 1652 8,5
CuzZn33 CW506L EN 1652 8,5
Cuzn37 CW508L EN 1652 8,4
CuZn38Pb2 CW608N EN 1652 8,4

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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CuZn39Pb2 CW612N EN 1652 8,4

1) Jedynie w celach informacyjnych.

Odpowiedniki

Szacunkowe odpowiedniki miedzynarodowe

AMERYKANSKI JAPONSKI CHINSKI
Symboliczne Numeryczne

Cuznlo0 CW501L EN 1652
CuZnl5 CW502L EN 1654/ EN 1652
CuzZn30 CW505L EN 1654/ EN 1652
CuzZn33 Cw506L EN 1652 C26800 C 2680 =
Cuzn37 CW508L EN 1652 C27400 C 2720 H62
CuZn38Pb2 CW608N EN 1652
CuZn39Pb2 CW612N EN 1652

Wiasciwosci mechaniczne

WLASCIWOSCI MECHANICZNE TASMY MOSIEZNE EN 1652 / EN 1654

Limit zwykty plastycznosci prz
Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm Y PIESH Py Wydtuzenie 1)
0,2% Rpo 2
Oznaczenia Twardos¢ HV
Asomm dla
N/mm2 N/mm2 Asgmm dla L.
grubosci

grubosci do 2,5
wiekszej niz 2,5
Materla{ Stan mm wiacznie % o
IELCH IELCH mm A: maks.
metalurgiczny

R240 (maks. 140) 36 45
HO050 - - - - - 50 80

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Limit zwykty plastycznosci prz
Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm Y PSS Py Wydtuzenie 1)
0,2% Rpg,2
Oznaczenia - Twardos¢ HV
Asomm dla
N/mm2 N/mm? Aggmm dla L.
,. grubosci

gruboscido 2,5 | . e
. wiekszej niz 2,5
Stan - W*acznle %
maks. . .
metalurgiczny

Cuznl0 CW501L R280 280 360 (min. 200) 13 20 = =
HO80 - - - - - 80 110
R350 350 - (min. 290) 4 8 - -
H110 = = = = = 110 =
R260 260 310 (maks. 170) 36 45 - -
HO55 = = = = = = 55 85
R300 300 370 (min. 150) 16 25 = =
H085 - - - - - - 85 115
R350 350 420 (min. 250) 8 12 - -
H105 = = = = = = 105 135

CuZnl5 CW502L
R410 410 490 (min. 360) 3 4 = =
H125 - - - - - - 125 155
R480 480 560 - - - 2 - -
H150 = = = = = = 150 180
R550 550 = = = = = = =
H170 - - - - - - 170 -
R350 350 430 (min. 170) 21 25 = =
HO095 - - - - - - 95 125

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Limit zwykty plastycznosci prz
Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm Y PSS Py Wydtuzenie 1)
0,2% Rpg,2
Oznaczenia - Twardos¢ HV
Asomm dla
N/mm2 N/mm? Aggmm dla L.
,. grubosci

gruboscido 2,5 | . e
. wiekszej niz 2,5
Materiat Stan mm witacznie % o
. min. maks. in. : mm % in. maks.
metalurgiczny

R410 410 490 - - 9 12 - -
H120 = = = = = = 120 155
CuzZn30 CW505L R480 480 560 = = 4 6 = =
H150 - - - - - - 150 180
R550 550 640 - - - 2 - -
H170 = = = = = = 170 200
R630 630 = = = = = = =
H190 - - - - - - 190 -
R280 280 380 (maks. 170) 40 50 = =
HO055 - - - - - 55 90
R350 350 430 (min. 170) 23 31 - -
HO095 = = = = = 95 125
CuzZn33 CWw506L
R420 420 500 (min. 300) 6 13 = =
H125 - - - - - 126 155
R500 500 - (min. 450) - - - -
H155 = = = = = 155 =
R300 300 370 (maks. 180) 38 46 - -
HO55 = = = = = 55 95

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Limit zwykty plastycznosci prz
Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm Y PSS Py Wydtuzenie 1)
0,2% Rpg,2
Oznaczenia - Twardos¢ HV
Asomm dla
N/mm2 N/mm? Aggmm dla L.
,. grubosci

gruboscido 2,5 | . e
. wiekszej niz 2,5
Materiat Stan mm wiacznie % o
. min. maks. in. : mm %
metalurgiczny

R350 350 440 (min. 170) 19 28 = =
HO095 - - - - - 95 125
Cuzn37 Cw5s08L R410 410 490 (min. 300) 8 12 - -
H120 = = = = = 120 155
R480 480 560 (min.430) 3 - - -
H150 - - - - - 150 180
R550 550 - (min. 500) - - - -
H170 = = = = = 170 =
R340 340 420 (maks. 240) 33 43 - -
HO75 = = = = = 75 110
R400 400 480 (min. 200) 14 23 = =
H110 - - - - - 110 140
CuZn38Pb2 CW608N
R470 470 550 (min. 390) 6 12 - -
H140 - - - - - 140 170
R540 540 = (min. 490) = = = =
H165 - - - - - 165 -
R360 360 440 (maks. 270) 30 40 = =
HO090 - - - - - 90 120

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Limit zwykty plastycznosci prz
Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm Y PSS Py Wydtuzenie 1)
0,2% Rpg,2
Oznaczenia : Twardos¢ HV
Asomm dla
N/mm? N/mm? Aggmm dla L.
grubosci

gruboscido 2,5 | . o
. wiekszej niz 2,5
Materiat Stan mm witacznie % o
. in. maks. in. maks. mm % in. maks.
metalurgiczny

R420 420 600 (min. 270) 12 20 - -

H120 = = = = = 120 150
CuzZn39Pb2 CW612N

R490 490 570 min. 420) = 9 = =

H150 - - - - - 150 180

R560 560 - (min. 510) - - - -

H175 = = = = = 175 =

UWAGA - Liczby w nawiasach nie s wymagane norma i zostaty podane jedynie w celach informacyjnych.
1) Przedstawione wartosci sg orientacyjne i zostaty oparte na normach EN1652 i EN1654. Dla CuZn15 i CuZn30 wartosci wydtuzenia zgodne z EN1652 majg grubosci
wieksze niz 0,25 mm do 1 mm wiacznie.

Wykonczenia
MATERIAL SUROWY

Pasy powinny by¢ czyste i pozbawione szkodliwych defektéw, ktére powinny zosta¢ wyszczegdlnione w porozumieniu miedzy klientem a dostawca
podczas sktadania zapytania ofertowego lub zamdwienia. Na ogét, na produktach walcowanych na zimno pozostaje cienka warstwa smaru, co jest

dopuszczalne, chyba ze zostanie postanowione inaczej.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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CHROPOWATOSC EN 1654

Powinna by¢ przedmiotem porozumienia pomiedzy klientem a dostawca przy przekazaniu zapytania ofertowego i przy potwierdzaniu zamdwienia.

STAN POWIERZCHNI EN 13599

Produkty musza by¢ czyste i pozbawione szkodliwych defektéw, ktére powinny zosta¢ okreslone w porozumieniu pomiedzy klientem a dostawca
przy zapytaniu ofertowym w zaméwieniu. W produktach cigganych na zimno normalnie zostaje cienka warstwa smaru i to jest akceptowalne, chyba

ze zostato uzgodnione inaczej. Odbarwienie jest akceptowalne, pod warunkiem, ze nie wptywa niekorzystnie na uzytkowanie produktu.

POWLOKI Z CYNY

Powtoki z cyny dla tasm i paskéw miedzianych i stopéw miedzi:

Elektrolityczna EN 14436
Na gorgco EN 13148

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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ELEKTROLITYCZNE EN 14436

RODZAJE POSTEPOWAN Z CYNA ELEKTROLITYCZNA | TYPY POWLOK Z CYNY LUB STOPOW CYNY EN 14436

Postepowanie dla powtok elektrolitycznych matowych. To standardowe powtoki tradycyjnej kapieli elektrolitycznej.

Powioki o wygladzie btyszczacym sg uzyskiwane poprzez zastosowanie kapieli, ktére
zawierajg jeden lub wiecej odpowiednich srodkéw nabtyszczajgcych (nabtyszczaczy). Ich

Postepowanie dla powtok elektrolitycznych btyszczgcych. obecnos¢ moze okazac sie niepozadana w kontekscie pdzniejszych operacji stapiania lub
miekkiego lutowania. Z drugiej strony, moze by¢ korzystna ze wzgledu na wtasciwosci
tarcia (kontakt o niewielkim tarciu lub z poslizgiem).

Powtoki rozjasniane przez przeptywy otrzymywane sa poprzez podgrzanie matowej
powtoki elektrolitycznej powyzej jej temperatury topnienia przez kilka sekund, a nastepnie
Postepowanie dla powtok elektrolitycznych rozjasnianych przez przeptywy (flow brightening). = schtodzenie. Powtoki zachowuja potysk po schtodzeniu. W praktyce rozjasnianie przez
przeptywy na pasie nie jest uzywane do powtok o grubosciach wiekszych niz 5 um (ryzyko

poslizgu) ani do powtok, ktére juz sg btyszczace.

UWAGA - W powitokach elektrolitycznych z cyny moze nastgpi¢ spontaniczny wzrost widkien metalicznych (na przyktad na skutek potgczenia efektu wilgoci i napiec
mechanicznych). To zjawisko jest bardzo niepozadane przy aplikacjach elektrolitycznych (ryzyko zwarcia). Ryzyko ich wystgpienia moze zosta¢ ograniczone poprzez
rozjasnianie przez przeptywy, przy uzyciu powtok ze stopéw cyna-otéw lub dodajac odpowiednig dolng warstwe.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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TYPY POWLOK ELEKTROLITYCZNYCH Z CYNY | STOPOW ZGODNIE Z ZASTOSOWANIEM EN 14436

Grubos¢ powtoki pm Rodzaje powtok
1 As N/A As

0,8 1,2 As N/A &

1,5 2,5 B As B-R
2 4 B-C B-R
3 6 B-C R N/A
5 B-C R-C N/A

UWAGA 1: Zastosowania:

N/A: nie stosuje sie
B: poprawia zdolnos$¢ do lutowania miekkiego
*: redukcja sit tarcia

C: odpornos¢ na korozje
R: zmniejszenie opornosci elektrycznej w kontakcie
As: poprawa wygladu

UWAGA 2: Te typowe wartosci zostaty podane w celach informacyjnych i moga zosta¢ zmienione na drodze porozumienia miedzy kupujacym a dostawca.

SKELAD CYNY | STOPOW CYNY 14436

Sktad w % (utamka masy)
Rodzaj powtoki Oznaczenie materiatu

Sn btyszczgca (Snb) Sn99 Sladowe ilosci

Sn matowe(Snm) o Sn rozjasniane przez , o
Sn99,50 99,5 Sladowe ilosci
przeptywy(Snf)

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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NA GORACO EN 13148

WYGLAD EN 13148. CYNOWANE POPRZEZ ZANURZENIE NA GORACO

Grubosci (wartosci Srednie) i zakresy grubosci preferowanych dla powtok:

Ochrona przed utlenieniem powierzchni,

1,45 0,7 2,2 ) . S .
aspekt dekoracyjny, zmniejszenie sit tarcia.
5 1 3 Ochrona przed utlenieniem powierzchni,
aspekt dekoracyjny, zmniejszenie sit tarcia.
3,5 2 5 Ochrona przed korozjg
5 3 7 Wydtuzenie okresu uzytkowania
7,5 5 10 Pomoc w lutowaniu miekkim
10 7 13 Pomoc w lutowaniu miekkim

Wyglad zalezy od rodzaju schtodzenia powtoki ptynnej, rodzaju powtoki oraz techniki zastosowanej do usuniecia nadmiaru roztopionego metalu.
Wyglad powierzchni moze by¢ btyszczacy, matowy lub mieszany. Wyglad powtoki nie wptywa na jej wtasciwosci. Specjalne wymagania co do

wygladu powtoki powinny zosta¢ uzgodnione na etapie oferty i/lub zamdwienia.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Tolerancje

TOLERANCJE GRUBOSCI EN 13599/ EN 1652

N e Il Bl Bl Rnal

0, 05 + 10°/

0,1 0,2 + 0,010 + 0,007 + 0,015 - - -
0,2 0,3 + 0,015 + 0,010 + 0,020 + 0,03 + 0,04 -
0,3 0,4 + 0,018 + 0,012 + 0,022 + 0,04 + 0,05 + 0,07
0,4 0,5 + 0,020 + 0,015 + 0,025 + 0,05 + 0,06 + 0,08
0,5 0,8 + 0,025 + 0,018 + 0,030 + 0,06 + 0,07 + 0,09
0,8 1,2 + 0,030 + 0,022 + 0,040 + 0,07 + 0,09 + 0,10
1,2 1,8 + 0,035 + 0,028 + 0,06 + 0,08 + 0,10 +0,11
1,8 2,5 + 0,045 + 0,035 + 0,07 + 0,09 +0,11 + 0,13
2,5 3,2 + 0,055 + 0,040 + 0,08 + 0,10 + 0,13 +0,17
3,2 4,0 - - + 0,10 + 0,12 + 0,15 + 0,20
4,0 5,0 - - + 0,12 + 0,14 + 0,17 + 0,23
5,0 6,0 - - + 0,14 + 0,16 + 0,20 + 0,26

Wymiary w mm.
1) Uwzgledniajac wartos¢ 0,05.
2) = 10% grubosci nominalnej

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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TOLERANCJE GRUBOSCI

EN 13148. Grubos¢ ocynowanego pasa musi spetnia¢ odpowiednig kombinacje tolerancji grubosci pasa (poprzednia tabelka) oraz zakresu w

zamowionych grubosciach powtok dla obydwu stron.

EN 14436. Grubos¢ pasa przed ocynowaniem powinna by¢ zgodna z szacunkowymi tolerancjami, ktére podane zostaty w poprzedniej tabelce.

Tolerancja grubosci ocynowanych paséw musi mie¢ na wzgledzie minimalng i maksymalng grubos¢ powtoki.

TOLERANCJE SZEROKOSCI PASOW

Grubosc Standardowe toleranqe Tolerancja szerokosci dla szerokosci nominalnych
nomlnalna t ciecia dla VINCO EN 13599/ EN 1654

3-15 |15-50 >150 ; ; ; ;
' 005 01 | - . . . O;J;?'z - - - - - -

0;+0,1 0;+0,1 0;+0,1 0:+0,2

0,1 0,2 3) 3) 3) 3) 0;+0,2 0;+0,3 0;+0,4 0;+0,6 0;+1,0 0;+1,5 0;+2,0
0;+0,1 0;+0,1 0;+0,1
0,2 0,4 - = = 0;+0,2 0;+0,2 0;+0,30;+0,40;+0,6 0;+1,00;+1,5/0;+2,0
0;+0,1 0;+0,1 0;+0,2
0,4 1 . 0;+0,2 4 0;+0,2 0;+0,30;+0,4 0;+0,6 0;+1,0 0;+1,5 0;+2,0

1 1,5 0;+0,2 0;+0,2 0;+0,2 0;+0,3 0;+0,3 0;+0,4 0;+0,5 0;+1,00;+1,2/0;+1,5 0;+2,0

na 0;+0,2 0;+0,3
1,5 2 , 0;+0,3 0;+0,3 0;+0,4 0;+0,5 0;+1,0 0;+1,2 0;+1,5 0;+2,0
prosbe 6 2
na 0;+0,2 0;+0,3
2 2,5 ; 0;+0,3 0;+0,50;+0,6 0;+0,7 0;+1,2 0;+1,50;+2,0 0;+2,5
prosbe 6 2

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Grubos¢ Standardowe toIeranc;e Tolerancja szerokosci dla szerokosci nominalnych
nominalna t ciecia dIa VINCO EN 13599/ EN 1654

=< 3-15 (15-50 >150 Z Z ” Z
i na na 0;+0,30;+0,3
3 , , 0;+1,0 0;+1,1 0;+1,2 0;+1,5 0;+2,0 0;+2,5 0;+3,0
prosbe prosbe 2 5

na 0;+0,30;+0,3
3 5 0;+2,0/0;+2,30;+2,50;+3,00;+4,0 0;+5,0/0;+6,0
prosbe prosbe 2 5

Wymiary w mm.

1) Uwzgledniajac wartos¢ t=0,05

2) Wezsze tolerancje wymiarowe sg mozliwe zgodnie z konkretnym porozumieniem handlowym.
3) Uwzgledniajac wartos¢ t=0,1

TOLERANCJE DLUGOSCI 13599

Tolerancje dtugosci blach grubych, cienkich i paséw w odcinkach dtugosci do 5000 mm.

Brutto walcowania (M) az do 25 wtgcznie +50

wieksza niz 5 wtgcznie 0; +10
Stata dtugos¢ (F)
wieksza niz 5 do 10 wtacznie 0; +15

Wymiary w mm.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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TOLERANCJE KSZTALTU

Tolerancje zakrzywienia do okreslenia w . . .. .
,_ Tolerancje wedtug Normy EN 13599 w zakresie zakrzywienia krawedzi
porozumieniu handlowym

Szerokos$¢ nominalna Odchytka maks. Odchytka maks.
) 1000 mm 1000 mm
Grubosc (t Grubosc¢ (t

3=sW<6 2,50 4,00

6<W= 10 2,00 3,00 - - - - -
10<W= 15 1,00 1,50 7,00V 10,00 - - -
15<W= 20 1,00 1,50 4,00 6,00 8,00 - -
20<W = 30 0,50 1,00 4,00 6,00 8,00 - -
30<W = 50 0,50 1,00 3,00 4,00 6,00 7,00 *zgodnie
50 < W = 350 0,50 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 porozumieniem

350 < W = 1250 - - 2,00 3,00 4,00 5,00 handlowym

Wymiary w mm.
1) Uwzgledniajac szeroko$¢ nominalng 10 mm.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.



