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Tasmy nierdzewne

Sktad chemiczny
EN 10088 ZASTOSOWANIA OGOLNE

EN 10151 do sprezyn

Norma europejska [Odpowied

Klasyfikac . Sktad chemiczny
ja
. Zastosow
symbolicz Do
ania
na ) sprezyn
ogolne
. EN 10,50 - 6X(C+N) -
X2CrTil2 | 1.4512 - 409 = 0,03 =1 =1 = 0,04 =0,015 - - - - - -
10088-2 12,50 0,65
EN 16,00 -
X6Crl7  1.4016 EN 10151 430 =< 0,08 =<1 =<1 = 0,04 =0,015 - - - - - - -
10088-2 18,00
X2CrTiNb EN 17,50 - 3xC+0,30= 0,10 -
1.4509 - 441 = 0,03 =<1 =1 =0,04 =0,015 - - - - -
18 10088-2 18,50 Nb=1,00 0,60
EN 12,00 -
X30Crl3 1.4028 EN 10151 420 0,26-0,35 =1 =15 =0,04 =0,015 - - - - - - -
10088-2 14,00
X7CrNiAll EN 16,00 - 6,50 - Al: 0,70 -
1.4568 EN 10151 631 = 0,09 =0,7 =<1 =0,04 =0,015 - - - - -
7-7 10088-2 18,00 7,80 1,50
X10CrNil EN 0,05 - 16,00 - 6,00 -
1.4310 EN 10151 301 =< 2,00 =200 =0,045 =0,015 =0,11 - = 0,80 - - -
8-8 10088-2 0,15 19,00 9,50
X10CrNil 1.4310 EN 0,05 - 16,00 - 1) 6,00 -
EN 10151/ 301Mo = 2,00 =200 =0,045 =0,015 =0,11 - = 0,80 - - -
8-8 Mo 10088-2 0,15 19,00 9,50
X2CrNil8 EN 17,50 - 8,00 -
1.4307 - 304L =0,030 =1,00 =200 =0,045 =0,015 =0,11 - - - - -
-9 10088-2 19,50 10,00
X5CrNil8 EN 17,00 - 8,00 -
1.4301 EN 10151 304 = 0,07 = 1,00 =2,00 =0,045 =0,015 =0,11 - - - - -
-10 10088-2 19,50 10,50

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Norma europejska [Odpowied
(EN) nik

Klasyfikac Sktad chemiczny
IE Numerycz
. Zastosow
symbolicz na Do
ania . AlSI C Si Mn S Cr Cu Mo Ti Inne
na , sprezyn
ogolne
X6CrNiTil EN 17,00 - 9,00 - 5xC -
1.4541 - 321 = 0,08 = 1,00 = 2,00 0,045 = 0,015 - -
8-10 10088-2 19,50 12,00 0,70
X5CrNiMo EN 16,50 - 2,00 - 10,00 -
1.4401 EN 10151 316 = 0,070  =1,00 =2,00 =0,045 =0,015 =0,11 -
17-12-2 10088-2 18,50 2,50 13,00
X6CrNiMo EN 16,50 - 2,00 - 10,50 - 5xC -
1.4571 - 316Ti = 0,08 = 1,00 =2,00 =0,045 =0,015 -
Til7-12-2 10088-2 18,50 2,50 13,50 0,70
X2CrNiMo EN 16,50 - 2,00 - 10,00 -
1.4404 - 316L = 0,030 =1,00 =2,00 =0,045 | =0,015 =0,10 -
17-12-2 10088-2 18,50 2,50 13,00
X12CrMn EN 5,50 - 0,05 - 16,00 - 3,50 -
i 1.4372 EN 10151 201 = 0,15 =< 1,00 = 0,045 =0,015 - -
NiN17-7-5 10088-2 7,50 0,25 18,00 5,50
X12CrMn EN 7,50 - 0,05 - 17,00 - 4,00 -
) 1.4373 - 202 <0,15 = 1,00 = 0,045 =0,015 - -
NiN18-9-5 10088-2 10,50 0,25 19,00 6,00
X2CrMoTi 17,00 - 1,80 -
1.4521 EN 10088 - 444 = 0,025 =<1 =1 =0,04 =0,015 - - -
18-2 20,00 2,50
X8CrNi25 24,00 - 19,00 -
1.4845 EN 10095 - 310S =0,1 =15 =2 =0,045 =0,015 =0,11 - -
- 26,00 22,00

X2CrMoTil8-2 1.4521 i X8CrNi25-21 1.4845 dostepne na zamdwienie.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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1) NB: 3XC+0.30=NB=<1.00
2) Inne: AL: 0,70-1,50
3) Minimalna wartos¢ w ramach umowy handlowej. Wartos¢ maksymalna <0,80

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Odpowiedniki

Szacunkowe odpowiedniki miedzynarodowe
Klasyfikacja symboliczna Klasyfikacja numeryczna Norma europejska (EN)
USA (AlSI) Japonia (JIS) Chiny (GB)

X2CrTil2 1.4512 EN 10088-2 409 SUS409L -

X6Crl7 1.4016 EN 10088-2 430 SUS430 10Cr17
X2CrTiNb18 1.4509 EN 10088-2 441 - -

X30Cr13 1.4028 EN 10088-2 420 SUS420J1 20Cr13
X7CrNiAI17-7 1.4568 EN 10088-2 631 SUS 631 OCr17Ni7Al
X10CrNi18-8 1.4310 EN 10088-2 301 SuUS 301 1Cr17Ni7
X10CrNi18-8 1.4310 Mo EN 10088-2 301Mo - -

X2CrNil8-9 1.4307 EN 10088-2 304L SUS304L =
X5CrNi18-10 1.4301 EN 10088-2 304 SuUS 304 0Cr19Ni9
X6CrNiTi18-10 1.4541 EN 10088-2 321 SUS321 OCTLBNIOTH 1CTLENILLTI

HOCr20Ni10Ti
X5CrNiMo17-12-2 1.4401 EN 10088-2 316 SuUS 316 6Cr17Nil12Mo2
0Cr18Nil12Mo2Ti

X5CrNiMoTil17-12-2 1.4571 EN 10088-2 316Ti SUS316Ti
1Cr18Nil2Mo2Ti
0Cr18Nil2Mo2Ti
X2CrNiMo17-12-2 1.4404 EN 10088-2 316L SUS316L
1Cr18Nil2Mo2Ti
X12CrMnNiN17-7-5 1.4372 EN 10088-2 201 SUS201 =
X12CrMnNiN18-9-5 1.4373 EN 10088-2 202 SUS202 -
X2CrMoTil8-2 1.4521 EN 10088 444 = =
X8CrNi25-21 1.4845 EN 10095 310S SUS310S 1Cr25Ni20Si2

X2CrMoTil8-2 1.4521 i X8CrNi25-21 1.4845 dostepne na zamdwienie.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Witasciwosci mechaniczne
EN 10088-2 STAN WYZARZENIA / EN 10151 STAN UTWARDZENIA

STALE MARTENZYTYCZNE

Granica plastycznosci Rpg > Wydtuzenie przy zerwaniu

., | Ago mm < 3 A=3mm
Wytrzymatosc

Klasyfikacja Klasyfikacja ., N/mm?2 min. N/mm?2 min . | mm grubosci grubosci %
. USA (AlSI) Twardos¢ na rozcigganie ) .
symboliczna numeryczna (long.) (tr.) % min (long. min. (long.

Rm (N/mm?)

+ tr.) +tr.)
Wyzarzony - - 235 HV maks. - - 740 maks. 15 15

Utwardzanie
przez
X30Cr13 1.4028 420 ) +C700 - 270-320 HV - - 700 - 850 - -
walcowanie
na zimno

+C850 1/4 Twardy - - 850 - 1000 - -

STALE FERRYTYCZNE

Granica plastycznosci Rpg > Wydtuzenie przy zerwaniu

., | Ago mm < 3 A=3mm
e e . . Wytrzymatosc o o
Klasyfikacja Klasyfikacja ., N/mm?2 min. N/mm?2 min . _ | mm grubosci grubosci %
. USA (AlSI) Twardosc na rozcigganie . .
symboliczna numeryczna (long.) (tr.) % min (long. min. (long.
Rm (N/mm2)
+ tr.) +tr.)
Typy
Znormalizow
ane:
X2CrTil2 1.4512 409 Wyzarzony - - - 210 220 380 - 560 25 25

Wyzarzony - - - 260 280 430 - 600 20 20

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Granica plastycznosci Rpg >

Oznaczenie stali Wydtuzenie przy zerwaniu

Klasyfikacja

symboliczna

Klasyfikacja

numeryczna

USA (AlISI)

Utwardzanie

Twardos¢

N/mm?2 min.

(long.)

N/mm?2 min
(tr.)

Agp mm < 3

Wytrzymatosc

. _ | mm grubosci
na rozcigganie

% min (long.
Rm (N/mm?)

+ tr.)

A =3 mm

grubosci %

min. (long.
+tr.)

rzez
X6Crl7 1.4016 430 P ) +C700 200 - 300 HV - - 700 - 850 2 -
walcowanie
na zimno
+C850 1/4 Twardy - - 850 - 1000 1 -
X2CrMoTil8-2 1.4521 444 Wyzarzony - - - 300 320 420 - 640 20 20
Typy
specjalne:
X2CrTiNb18 1.4509 441 Wyzarzony - - - 230 250 430 - 630 18 18

STALE AUSTENITYCZNE

Oznaczenie stali

Granica plastycznosci

Wydtuzenie przy zerwaniu

1)

1) 1)
Wytrzymatosé
Twardose Rpo,2 Rp1,0 _ ,
Klasyfikacja | Klasyfikacja AT Warcosc narozcigganie | Agog mm < 3 A=3mm
symboliczna numeryczna N/mm?2 min. N/mm?2 min. Rm (N/mm?) | mm grubosci grubosci %
(long.) (tr.) % min (long. min. (long.
+ tr.) +tr.)
Typy
Znormalizow
ane:
Wyzarzony - - - 250 280 600 - 950 40 40
+C850 1/4 Twardy - - 850 - 1000 25 -
+C1000 1/2 Twardy - - 1000 - 1150 20 -

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Oznaczenie stali

Klasyfikacja Klasyfikacja
4 . 4 s USA (AISI)

symboliczna numeryczna

X10CrNi18-8 1.4310 301 301Mo
X2CrNil8-9 1.4307 304L
X5CrNi18-10 1.4301 304
X6CrNiTi18-10 1.4541 321
X2CrNiMo17-
1.4404 316L
12-2
X6CrNiMoTil7-
1.4571 316Ti

12-2

C/Bizkargi, 6 | Pol. Ind. Sarrikola | E-48195 LARRABETZU | Bizkaia - SPAIN

Utwardzanie
przez
walcowanie

na zimno

Wyzarzony

Wyzarzony

Utwardzanie
przez
walcowanie

na zimno

Wyzarzony

Wyzarzony

Wyzarzony

+C1150

+C1300

+C1500
+C1700
+C1900
+C2100

+C700
+C850

+C1000

+C1150
+C1300

3/4 Twardy

4/4 Twardy

5/4 Twardy
K1
K2

1/4 Twardy

1/2 Twardy

3/4 Twardy
4/4 Twardy

Twardosé

250 - 600 HV

220 - 450 HV

Granica plastycznosci

Rpo,2

N/mm?2 min.

(long.)

220
230

220

240

240

Rp1,0

N/mm?2 min.
(tr.)

250
260

250

270

270

Wytrzymatosé
na rozcigganie
Rm (N/mm?)

1150 - 1300

1300 - 1500

1500 - 1700

1700 - 1900

1900 - 2200
na prosbe
520 - 700
540 - 750
700-850
850-1000

1000-1150

1150-1300
1300-1500
520-720

530 - 680

540 - 690

Wydtuzenie przy zerwaniu

1)

Agp mm < 3

mm grubosci

% min (long.
+ tr.)

15

10

N

45
45
25
12

40

40

40

WWW.vinco.es

1)

1)

A=3mm

grubosci %

min. (long.
+tr.)

45
45

40

40

40

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Oznaczenie stali

Klasyfikacja Klasyfikacja
4 . 4 s USA (AISI)

symboliczna numeryczna

X5CrNiMo17-
1.4401 316
12-2
Typy
specjalne:
X12CrMnNiN17
1.4372 201

-7-5
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Wyzarzony

Utwardzanie
przez
walcowanie

na zimno

Wyzarzony

Utwardzanie
przez
walcowanie

na zimno

+C700

+C850

+C1000

+C1150
+C1300

+C850

+C1000

+C1150

+C1300
+C1500

1/4 Twardy

1/2 Twardy

3/4 Twardy
4/4 Twardy

1/4 Twardy

1/2 Twardy

3/4 Twardy

4/4 Twardy
5/4 Twardy

Twardosé

220 - 400 HV

200 - 500 HV

Granica plastycznosci

Rpo,2

N/mm?2 min.

(long.)

350

Rp1,0

N/mm?2 min.
(tr.)

380

Wytrzymatosé

na rozcigganie

Rm (N/mm?)

530 - 680
700 - 850

850 - 1000

1000 - 1150

1150 - 1300
1300 - 1500

680 - 880
850 - 1000

1000 - 1150

1150 - 1300

1300 - 1500
1300 - 1500

WWW.vinco.es

Wydtuzenie przy zerwaniu 1)

1) 1)
Agp mm < 3 A =3 mm
mm grubosci grubosci %
% min (long. min. (long.
+ tr.) +tr.)
40 40
20 -
10 -
4 -
1 -
45 45
25 -
13 -
5 -
2 -
1 -

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Oznaczenie stali

Klasyfikacja Klasyfikacja
. USA (AlSI)
symboliczna numeryczna

X12CrMnNiN18
-9-5

1.4373 202

C/Bizkargi, 6 | Pol. Ind. Sarrikola | E-48195 LARRABETZU | Bizkaia - SPAIN

Wyzarzony

Twardosé

Granica plastycznosci

Rpo,2 Rp1,0

N/mm?2 min. N/mm?2 min.

(long.) (tr.)

340 370

Wytrzymatosé
na rozcigganie
Rm (N/mm?)

680 - 880

WWW.ViNco.es
. . 1)
Wydtuzenie przy zerwaniu

1) 1)

Agp mm < 3 A =3 mm

mm grubosci grubosci %

% min (long. min. (long.
+ tr.) +tr.)

45 45

1) Patrz EN 10088-2 / EN 10150, aby uzyskac szczegdétowe informacje na temat typu wydtuzenia wzdtuznego lub poprzecznego przy

zerwaniu.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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STALE UTWARDZONE WYDZIELENIOWO

Wytrzymatosé

Agop mm < 3 A=3mm
Klasyfikacja Klasyfikacja Twardosc N/mm?2 min. N/mmz2 min. |"@rozclaganie | ., grubosci grubosci %
) USA (AISI) Stan Rm (N/mm?) : ;
symboliczna numeryczna (long.) (tr.) % min (long. min. (long.
+ tr.) +tr.)
Wyzarzony - - - - - = 1030 19 19
+C1000 1/2 Twardy 300~ F{)ZO v - - 1000 - 1150 = =
X7CrNiAI17-7 1.4568 631 +C1150 3/4 Twardy 300~ ?)20 Y - - 1150 - 1300 - -
Utwardzanie
rzez -
P ) +C1300 4/4 Twardy 300 51)20 v - - 1300 - 1500 - -
walcowanie )
na zimno
+C1500 5/4 Twardy 300~ ?)20 v - - 1500 - 1700 - -
+C1700 K1 300~ ?)20 AV - - 1700 - 1900

1) Przyblizona wartos¢

STALE NIERDZEWNE OGNIOTRWALE

Oznaczenie stali Granica plastycznosci Wydtuzenie przy zerwaniu

Wytrzymatosc

- doce Rpo.2 RP1,0 : . Agp mm < 3 A=3mm
Klasyfikacja Klasyfikacja Wardosc narozcigganie | m grubosci grubosci %
) USA (AISI) n ; Rm (N/mm?) : :
symboliczna numeryczna N/mm?2 min. N/mm?2 min. % min. (long. min. (long.
(long.) (tr.) + tr.) +tr.)

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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X8CrNi25-21 1.4845 310S Wyzarzony - - 192 HB maks. 210 - 500 - 700 33 35

X2CrMoTil8-2 1.4521 i X8CrNi25-21 1.4845 dostepne na zamdwienie.

GRAFIKI POGLADOWE DLA WARUNKOW STABILIZOWANIA (ODPUSZCZANIE)

— 1.4310 sin Mo N/mm* 1.4310 con Mo
2100 - Duracitin: 3 hors SR ] Duraciéer 4 hors
2000 —— 01500 . ——+C19m
1900 - e 41900 - —
N * 2200 -
1800 e SRR . e
1700 = . 200
1600 ™ R i
e T R 1900
1500 - -
1400 1800 |
130 4 ﬂ ”-m it
1200 Rz 1600 =
o L - ™ i H
200 300 400 500 200 300 bl 00
Wykonczenia
1)

TYP POSTEPOWANIA W PROCESIE | WYKONCZENIU POWIERZCHNI PLYT | SZPUL EN 10088-2

WALCOWANIE NA ZIMNO

Utwardzanie przez odksztatcanie

Utwardzanie przez odksztatcanie ) | )
2H ) Btyszczace na zimno, aby otrzymac wysoki TR
na zimno o .
stopien wytrzymatosci.

) : § Wykonczenie  stuzace  dobrej
Walcowanie na zimno, obrébka ) - . .
2D ) o Gtadkie plastycznosci, ale nie tak gtadkie 2D
termiczna, wytrawianie .
jak 2B lub 2R.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.



V In: D C/Bizkargi, 6 | Pol. Ind. Sarrikola | E-48195 LARRABETZU | Bizkaia - SPAIN WWW.Vinco.es

Lontoha group

WALCOWANIE NA ZIMNO

Zwyczajowe wykonczenie dla
wiekszosci stali. Zapewnia dobra
] ] ) wytrzymato$¢ na korozje, a takze
Walcowanie na zimno, obrébka L . .
) o o L gtadkos¢ i ptaskos¢. Réwniez
2B termiczna, wytrawianie i proces Bardziej gtadkie niz 2D o 2B
) czesto spotykane w pézniejszych
skin pass ) )
procesach. Skin pass moze
zosta¢ zastgpiony sptaszczeniem

pod napieciem.

Wykonczenie bardziej gtadkie i
Walcowanie na zimno, ) o btyszczace niz 2B. Réwnie czesto

2R ) . Gtadkie, btyszczace, swietliste L BA
wyzarzanie btyszczace stosowane do pézniejszych

przeksztatcen.

Mozna sprecyzowa¢ w oparciu o
wielko$¢ ziarna S$ciernicy lub
2G Szlifowanie chropowatosci powierzchni. Ma 3
teksture jednokierunkowa, nie
bardzo Swietlistg.

Mozna sprecyzowac poziom
szczotkowania, typ tasmy
) Szczotkowanie lub polerowanie Bardziej gtadkie niz zeszlifowany Sciernej lub chropowatos¢ -
matowe 1) powierzchni. Ma teksture
jednokierunkowg, nie bardzo

Swietlista.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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WALCOWANIE NA ZIMNO

Typ postepowania w procesie Wykonczenie powierzchni

Zwyczajowe wykonczenie

wiekszosci  stali, ktére stuzy
zapewnieniu dobrej odpornosci
) ) i na korozje Wykohczenie réwnie
Walcowanie na zimno, obrébka ) | ;
1D ) o Bez zgorzeliny czeste dla produktéw, ktére beda 1
termiczna, wytrawianie L
poddawane pbzniejszym
przeksztatceniom. Tolerowane
Slady szlifowania. Wykonczenie

bardziej surowe niz 2D lub 2B.

Generalnie stosuje sie do stali,
Walcowanie na zimno, obrébka ) ktére posiadaja zgorzeline

2E ) o Chropowaty i matowy o . 1
termiczna, wytrawianie odporna na wytrawianie. Moze

poprzedzaé wytrawianie.

Dodatkowe szczegobtowe

wymagania w zakresie typu

wykonczenia m A w
otrzymania odpornosci na
korozje odpowiedniej dla
2K Polerowanie jedwabiste 1) Srodowisk  morskich, oraz w 4

zastosowaniach

architektonicznych. Sa to
wykonczenia o chropowatosci
poprzecznej Ra<0,5um i o
czystym wyglgdzie powierzchni.

1) W ramach opisu kazdego z wykohczen, cechy charakterystyczne moga sie zmienia¢ i konieczne beda bardziej precyzyjne informacje, aby okresli¢ poprawnie pozgdane

wykonczenie (na przyktad ziarno scierne lub chropowatos¢ powierzchni).

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Istnieje mozliwos¢ wykonania tasmy ocynowanej lub niklowanej, zgodnie z porozumieniem handlowym.

SREDNIA CHROPOWATOSC POWIERZCHNI EN 10151:2002

Jakos$¢ powierzchni jednego pasa cechuje sie nastepujacymi szacunkowymi wartosciami Sredniej chropowatosci:
Ra < 0,3 um dla poziomdéw wytrzymatosci na rozcigganie +C1150 i wyzszych.

Ra < 0,5 um dla poziomdéw wytrzymatosci na rozcigganie w zakresie miedzy +C700 i +C1000.

Tolerancje
TOLERANCJE GRUBOSCI

A) Tolerancje grubosci wyszczegdlnione dla tasm walcowanych na zimno, tasm cietych, otrzymywanych z tasm precyzyjnych.

Tolerancja w zakresie okreslonej grubosci s/ EN ISO 9445-1 dla szerokosci nominalnej

Grubos¢
w < 125 125 = w < 250 250 = w < 600

0,05=t<0,10 +0,10t + 0,06t + 0,04t +0,12t +0,10t +0,08t +0,15¢t +0,10t +0,08t
0,10 =t<0,15 + 0,010 + 0,008 + 0,006 + 0,015 + 0,012 + 0,008 + 0,020 + 0,015 + 0,010
0,15 =t<0,20 + 0,015 + 0,010 + 0,008 + 0,020 + 0,012 + 0,010 + 0,025 + 0,015 + 0,012
0,20 =t < 0,25 + 0,015 + 0,012 + 0,008 + 0,020 + 0,015 + 0,010 + 0,025 + 0,020 + 0,012
0,25=t<0,30 + 0,017 + 0,012 + 0,009 + 0,025 + 0,015 + 0,012 + 0,030 + 0,020 + 0,015
0,30 =t < 0,40 + 0,020 + 0,015 + 0,010 + 0,025 + 0,020 + 0,012 + 0,030 + 0,025 + 0,015
0,40 =t < 0,50 + 0,025 + 0,020 + 0,012 + 0,030 + 0,020 + 0,015 + 0,035 + 0,025 + 0,018
0,50 =t < 0,60 + 0,030 + 0,020 + 0,014 + 0,030 + 0,025 + 0,015 + 0,040 + 0,030 + 0,020
0,60 =t< 0,80 + 0,030 + 0,025 + 0,015 + 0,035 + 0,030 + 0,018 + 0,040 + 0,035 + 0,025

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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Tolerancja w zakresie okreslonej grubosci s/ EN ISO 9445-1 dla szerokosci nominalnej
Grubos¢

w < 125 125 = w < 250 250 =w < 600

okreslona t

0,80 =t<1,00 + 0,030 + 0,025 + 0,018 + 0,040 + 0,030 + 0,020 + 0,050 + 0,035 + 0,025
1,00 =t<1,20 + 0,035 + 0,030 + 0,020 + 0,045 + 0,035 + 0,025 + 0,050 + 0,040 + 0,030
1,20=t< 1,50 + 0,040 + 0,030 + 0,020 + 0,050 + 0,035 + 0,025 + 0,060 + 0,045 + 0,030
1,50 =t < 2,00 + 0,050 + 0,035 + 0,025 + 0,060 + 0,040 + 0,030 + 0,070 + 0,050 + 0,035
2,00 =t< 2,50 + 0,050 + 0,035 + 0,025 + 0,070 + 0,045 + 0,030 + 0,080 + 0,060 + 0,040
2,50 =t=3,00 + 0,060 + 0,045 + 0,030 + 0,070 + 0,050 + 0,035 + 0,090 + 0,070 + 0,045

Wymiary w mm.

B) Tolerancje grubosci dla tasm cietych z materiatu standard.

Normalne tolerancje dla szerokosci nominalnej w Ograniczone tolerancje (S) dla szerokosci nominalnej w
Grubos$¢ nominalna t
w = 1000 1000 < w = 1300 1300 < w = 2100 w = 1000 1000 < w = 1300 1300 < w = 2100

t<0,30 + 0,030 + 0,030
0,30 =t < 0,50 + 0,040 + 0,040 = + 0,030 + 0,035 =
0,50 =t< 0,60 + 0,045 + 0,050 - + 0,035 + 0,035 -
0,60 =t< 0,80 + 0,050 + 0,050 - + 0,040 + 0,040 -
0,80 =t<1,00 + 0,055 + 0,060 + 0,07 + 0,040 + 0,050 + 0,050
1,00 =t<1,20 + 0,060 + 0,070 + 0,08 + 0,050 + 0,055 + 0,060
1,20=t< 1,50 + 0,070 + 0,080 + 0,10 + 0,050 + 0,060 + 0,060
1,50 =t < 2,00 + 0,080 + 0,090 +0,11 + 0,065 + 0,070 + 0,070
2,00 =t<2,50 + 0,090 +0,10 +0,13 - - -
2,50 =t = 3,00 +0,11 +0,12 + 0,15 = = =
3,00 =t =4,00 +0,13 +0,14 + 0,16 - - -
4,00 =t = 5,00 + 0,14 +0,15 + 0,19 - - -

Wymiary w mm.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.



V In: D C/Bizkargi, 6 | Pol. Ind. Sarrikola | E-48195 LARRABETZU | Bizkaia - SPAIN WWW.Vinco.es

Lontoha group

TOLERANCJE SZEROKOSCI

Tolerancje szerokosci dla tasm walcowanych na zimno i tasm w odcinkach uzyskanych z tych tasm.

Standardowe tolerancje ciecia dla VINCO 1 Szerokos¢ okreslona w s/EN ISO 9445-1 3)

Grubos¢

) w<40 40 <w = 125 125 < w = 250 250 < w = 600
okreslona 150
- - > Precyzyjn Precyzyjn Precyz Prec zyjna

t<0,25 0;+0,15 0;+0,15 0;+0,15 0;+0,2 0;+0,17 @ 0;+0,13 @ 0;+0,10 0;+0,20 0;+0,15 0;+0,12 | 0;+0,25 @ 0;+0,20 0;+0,15 | 0;+0,50 ' 0;+0,50 @ 0;+0,40

0,25 =t
L 0;+0,15 0;+0,15 0;+0,15 0;+0,2 0;+0,20 0;+0,15 0;+0,12 0;+0,25 0;+0,20 0;+0,15 0;+0,30 0;+0,22 0;+0,17 0;+0,60 0;+0,50 0;+0,40
<40,
0,40 =t
0.50 0;+0,17 0;+0,18 0;+0,2 0;+0,24 0;+0,20 | 0;+0,15 @ 0;+0,12 0;+0,25 0;+0,22 @ 0;+0,15 | 0;+0,30 | 0;+0,22 @ 0;+0,17 0;+0,60 | 0;+0,50 @ 0;+0,40
<0,
050 =t i 2) . 2) . 2) . N . . : : : : . : . : . .
1 ;+0,17 7 0;+0,18 °° 0;+0,20 0;+0,24 0;+0,25 0;+0,22 0;+0,15 0;+0,25 0;+0,22 0;+0,17 0;+0,40 0;+0,25 0;+0,20 0;+0,70 0;+0,60 0;+0,50
<
l=t< | 3) o 3) o 3) 0,023 o . . . . . . . . . . .
150 0;+0,20 0;+0,2 0;+0,20 0;+0,3 0;+0,25 0;+0,22 0;+0,15 @ 0;+0,30 0;+0,25 0;+0,17 0;+0,50  0;+0,30 | 0;+0,22 0;+1,0 0;+0,70 @ 0;+0,60
130 =t S 4) . 4) .. 4) . : . . . . . . .
S0 na prosbe 0;+0,26 ** 0;+0,30 " 0;+0,32 - - - 0;+0,40 0;+0,25 0;+0,20 0;+0,60 0;+0,40 0;+0,25 0;+1,0 0;+0,80 0;+0,60
<Z,
25=sts=s , ,
5 na prosbe na prosbe 0;+0,32 0;+0,35 - - - 0;+0,50 | 0;+0,30 0;+0,25 @ 0;+0,60 @ 0;+0,40 @ 0;+0,25 0;+1,2 0;+1,0 0;+ 0,90

3<t=5 naprosbe naprosbe 0;+0,32 0;+0,35 - - - - - - - - - - - -
Wymiary w mm.

1) Wezsze tolerancje wymiarowe sg mozliwe zgodnie z konkretnym porozumieniem handlowym.
2) W tym wartos¢ t=1
3) W tym wartos¢ t=1,5
4) W tym wartos¢ t=2,5
)

5) Na podstawie porozumienia, tolerancja moze by¢ réwna = lub cata -. W obydwu wypadkach, zakres catkowity tolerancji powinien by¢ taki, jaki znajduje sie w tabelce.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.
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TOLERANCJE WGNIECEN

Wezsze tolerancje zakrzywienia mozliwe do okreslenia w porozumieniu

Tolerancje w zakrzywieniu krawedzi 1) dla dtugosci mierzonych

handlowym.

Szerokoéé nominalna (W) Odchytka maks. Odchytka maks.
2000 mm 2000 mm
Grubos¢ (t) Grubosc¢ (t
3=W<6 10,00 15,00
6<W= 10 8,00 12,00 - -
10<W= 20 4,00 6,00 16 %) 6
20< W< 25 2,00 4,00 16 6
25 =W <40 2,00 4,00 12 5
40 =W < 125 2,00 4,00 8 4
125 = W < 350 2,00 4,00 6 3

350 = W < 600 = = = =
Wymiary w mm.

1) Tolerancje w zakrzywieniu krawedzi dla tasm walcowanych na zimno i tasm cietych uzyskiwanych z tasm walcowanych na zimno s/ EN I1SO 9445.
2) Dla szerokosci nominalnych 10 mm witacznie.

* Dane zawarte na tej stronie internetowej majg charakter czysto informacyjny i w zadnym wypadku nie stanowig warunkéw handlowych dostawy. Z wyjatkiem btedu lub niedopatrzenia.



