* MINIMALNA MASA POKRYCIA [ g/ sqm]

SREDNICA Zn EN 10270-1 Zn-Al EN 10270-1 OCYNK ELEKTROLITYCZNY

0.20<d<0.25 20 -
0.25<d<0.40 25 -
0.40<d<0.50 30 -
0.50<d<0.60 35
oo ees.-r e s
45
.90 50
0.90<d<1.00 55
1.00<d<1.20 60
1.20<d<1.25
1.25<d<1.40
1.40<d<1.65 70
1.65<d<1.85 75
1.85<d<2.15 80
250280 ¢ 9o %
2.80<d<3.20
3.20<d<3.60
3.60<d<3.80
<4.00

65

e TEST SOLNY
MINIMALNA WYMAGANA MASA POKRYCIA LICZBA GODZIN

POKRYCIE GALWANICZNE POKRYCIE CYNK-ALUMINIUM

Okres ekspozycji ( godziny ) Masa cynku ( g/ m?) Okres ekspozycji ( godziny ) Masa cynku ( g/ m?)

36 80 )
48 90 >40

72 105 240 > 60
96 125 264 >75
120 165 288 > 85
144 195 312 >100
168 220 360 >110
192 240 408 >125

Pokrycie Zn-Al zapewnia 2-3 razy wyzsza niz ocynk odporno$<¢ na korozje w tescie solnym i w Srodowisku
S02.

NaCl S0,

strata masy w g/m? strata masy w g/m?

Test solny NaCl
wg. ASTM B117 Test So2 wg. DIN 50018
DIN 50021 - SS 1,0S Kesternich

Godziny 20 Cykle

Inne rodzaje drutu , pokrycia i zakres Srednic — na Zyczenie — prosimy o kontakt z dzialem sprzedazy.
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e-mail: info@vinco.es
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Telf. / Fax - +48 33 8581330
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e-mail: mkonieczny @vinco.es

Dane zawarte w katalogu maja wytacznie charakter informacyjny, nie ponosi sie odpowiedzialnoSci za ewentualne btedy i niepetnosS¢ zawartych danych.
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® SKLAD CHEMICZNY  WLASNOSCI MECHANICZNE

STAL CIAGNIONA | ULEPSZANA OLEJOWO DO PRODUKCJI SPREZYN (EN 10270-2) | PRETOW STALOWYCH

ODPOWIEDNIKI W PRZYBLIZENIU SKEAD CHEMIGZNY NIESTOPOWA ZIMNO-CIAGNIONA STAL MECHANICZNA DO PRODUKCJI SPREZYN ( EN 10270-1; DIN 17233:1964 FOR KLASA Il ) <REDNIGA DRUTU ODPORNOSC. NA ROZCIAGANIE
EN [ ow ASTM 3 | si | Mn | o | v | cu (Wh )
ODPORNOSC NA ROZCIAGANIE R
OZNACZENIE | NORMA |  DESIG. DESIG. % % % % % % max SREDNICA DRUTU SC(N,S,, mm,A " AB— I o l52c22 e FDC FDSICr TDC TDSiCr 51Crv4
Niestopowa zimno-ciggniona stal do produkciji sprezyn mechanicznych Dopuszczaine AT odchytki vDC VDSiCr ( Zmiekczona )
R Warto$¢ nominalna ; SL SM DM SH DH - —0.
S EN10270-1  KLASAA odchytki (w przyblizeniu ) 000 om0 1900-2100 2100-2300 1850-2000 2080-2230
0.10 0,004 - - - - 2800-3380 0.50<d<0.80
sM ENTO270-1  KIASAB A2 0.35-1.00 0.10-0:30 0.50-1:20 i ) 020 0.15 - - - - - 2800-3225 2750-3150 0.80<d<1.00 +0.015 1860-2060 2100-2300 1850-1950 2080-2230
SH EN10270-1  KLASAC 0.20 +0.005 - - - - 2800-3110 1.00<d<1.30 1810-2010 2070-2260 1750-1850 2080-2230
0.25 - - - - 2720-3010 1.30<d<1.40 +0.020 1790-1970 2060-2250 1700-1800 2060-2210
oM EN 10270-1 045100 010050 050.120 ] ) o1 0.30 ] 2370-2650 2370-2650 2660-2940 2660-2940 1.40<ds1.60 1760-1940 2040-2220 1700-1800 2060-2210
DA ENIO70T KASAD o0 : e T oo | oo T o | 10200 17201690 20002180 60770 0102160
hee 045 0.008 : 2240-2500 2240-2500 2510-2780 2510-2780 2700-3000 | 2000290 0025 16701820 1970-2140 1630°1730 1960-2100
- - 1964- arto$ci nie gwarantowane - 0. N - - B - -
prmn e e g 0.50 - 2200-2470 22002470 | 2480-2740 2480-2740 2:50<02.70 1640-1790 1950-2120 1600-1700 1910-2010
Stal na sprezyny ulepszane ciepinie i ciagnione 0.56 - 2170-2430 2170-2430 2440-2700 2440-2700 2.70<0<3.00 1620-1770 1930-2100 1600-1700 1910-2010
0.60 - 2140-2400 2140-2400 2410-2670 2410-2670 2600-2900 8.00<d<3.20 1600-1750 1910-2080 1570-1670 1910-2010
i i " § X . ) —— +0.030
FDC EN10270-2 FD A229-1  0.60-0.75 0.10-0.35 0.50-1.20 0.12 065 - 2120.2370 2120.2370 2380.2640 2380.2640 3200350 e 1580-1730 1900-2060 15701670 1910:2010
DC EN10270-2 - A229-2  0.60-0.75 0.10-0.35 0.50-1.20 - - 0.10 0.70 +0.010 - 2090-2350 2090-2350 2360-2610 2360-2610 3.50<d<4.00 1550-1700 1870-2030 1550-1650 1860-1960
7 - 2070-2320 2070-2320 2330-2580 2330-2580 i i i R B
e EN102702 VD 230 0.60-075 0.15-030 0.50-1.00 ) i 0.06 883 : 20702 2070 20 202 2550208 y550.2850 4.00<d<4.20 1540-1690 1860-2020 1550-1650 1860-1960
08 2030-2280 2030-2280 2290-2530 2290-2530 4.20<04.50 1520-1670 1850-2000 1550-1650 1860-1960
i - i - - - - - - 85 - - - -25 -25 _
FDSiCr  EN10270-2  FDSiCr 0.50-0.60 1.20-1.60 0.50-0.90 0.50-0.80 0.12 s e 20 2ot 20 2ot o0 2as0 zoo0 250 450<0<4.70 s 1510-1660 18401990 1520-1640 1810-1910
. +0. - - - - - — +0.
TDSiCr  EN10270-2 - A401 0.50-0.60 1.20-1.60 0.50-0.90 0.50-0.80 - 0.10 095 : 2000-2240 2000-2240 2250-2490 2950-2490 4.70<ds5.00 1500-1650 1830-1980 1540-1640 1810-1910
: 5.00<d<5.60 i i i }
VDSCr  EN10270-2  VDSICr  AS77  050-060 120160 050090  050-080 015025 006 1.00 1720-1970 | 1980220 | 1980-2220 | 2230-2470 2230-2470 2500-2800 e 0o 14701620 1800-1950 1520-1620 1810-1910
— : — 1.05 1710-1950 1960-2200 1960-2200 2210-2450 2210-2450 o oS 1460-1610 1780-1930 1520-1620 1760-1860
Prety ze stall zmiekczone] do produkeii spreyn 1.10 1600-1940 1950-2190 1950-2190 2200-2430 2200-2430 _ 600<d650  +0.040 1440-1590 1760-1910 1470-1570 1760-1860
51Civ4 - 510V 6145,6150 0.47-0.55 <0.40 0.70-1.10 0.90-1.20 0.10-0.25 - 1.20 1670-1910 1920-2160 1920-2160 2170-2400 2170-2400 6.50<d<7.00 1430-1580 1740-1890 1470-1570 1710-1810
1.30 +0.020 1640-1890 1900-2130 1900-2130 2140-2370 2140-2370 2400-2700 7.00<d<8.00 0,045 1400-1550 1710-1860 1420-1520 1710-1810
_ BV +
140 1620-1860 1870-2100 1870-2100 2100-2340 2100-2340 8.00<d<8.50 o 1380-1530 1700-1850 1390-1490 1670-1770
o ZASTOSOWANIE INNYCH RODZAJOW DRUTU 1.50 1600-1840 | 1850-2080 18502080 | 2090-2310 2090-2310 2300-2550 8.50<d<10.00 +0.050 1360-1510 1660-1810 1390-1490 16701770
1.60 1590-1820 1830-2050 1830-2050 2060-2290 2060-2290 100001100
- LUU<0<T 1.
NIESTOPOWA ZIMNO-CIAGNIONA STAL DO PRODUKCJI SPREZYN MECHANICZNYCH 1.70 1570-1800 1810-2030 1810-2030 2040-2260 2040-2260 9250-2500 1 00-412.00 +0.070 1320-1470 1620-1770
1.80 1550-1780 1790-2010 1790-2010 2020-2240 2020-2240 Doetele
e ZASTOSOWANIA 1.90 1540-1760 1770-1990 1770-1990 2000-2220 2000-2220 2150-2400 _ 12.00<d<14.00 +0.080 1280-1430 1580-1730
2.00 +0.025 1520-1750 1760-1970 1760-1970 1980-2200 1980-2200 14.00<d<15.00 1270-1420 1570-1720 <740
SL Sprezyny naciagowe , $ciskane i skretne przeznaczone géwnie do matych naprezen statycznych 2.25 1490-1710 1720-1930 1720-1930 1940-2150 1940-2150 - 15.00<d<17.00 +0.090 1250-1400 1550-1700
2.50 1460-1680 1690-1890 1690-1890 1900-2110 1900-2110 - 17.00<d<22.00
M Sprezyny naciagowe , $ciskane i skretne przeznaczone gtéwnie do $rednich i wiekszych naprezen statycznych , rzadko do dyna- 2.80 1420-1640 1650-1850 1650-1850 1860-2070 1860-2070 -
micznych 3.00 1410-1620 1630-1830 1630-1830 1840-2040 1840-2040 - ZAKRES POKRYC ( nominalna &redni )
o nominalna $rednica w mm
Sprezyny naciagowe , $ciskane i skretne przeznaczone gtéwnie do $rednich i wiekszych naprezer dynamicznych . Rowniez w przy- 3.20 +0.030 1390-1600 1610-1810 1610-1810 1820-2020 1820-2020 -
DM padku znacznych przegiec. 3.60 1350-1560 1570-1760 1570-1760 1770-1970 1770-1970 - LG o R BT T R
- ] - ] . . ] ] 3.75 1340-1540 1550-1740 1550-1740 1750-1950 1750-1950 - RODZAJ STALI = = : =
Sprezyny naciagowe , Sciskane i skretne przeznaczone gtdwnie do Srednich i wiekszych naprezen statycznych a dynamicznych w nie- min. | max. min. max. min. max. min. max.
SH wielkim stopni, 4.00 1320-1520 1530-1730 1530-1730 1740-1930 1740-1930 - S o0 500 o0 5 025 o5 o0 500
4.25 1310-1500 1510-1700 1510-1700 1710-1900 1710-1900 - : : : : : : : :
oH Spreiyny naciagowe , $ciskane i skretne przeznaczone gtownie do $rednich i wiekszych naprezen statycznych i Srednich naprezen 4.50 40,035 1290-1490 1500-1680 1500-1680 1690-1880 1690-1880 - SM 0.20 9.00 0.60 4.50 0.25 1.25 0.20 12.00
dynamicznych. 475 - 1270-1470 1480-1670 1480-1670 1680-1860 1680-1860 » SH 0.20 9.00 0.60 4.50 0.25 1.25 0.20 20.00
S — 5.00 1260-1450 1460-1650 1460-1650 1660-1840 1660-1840 - oM 0.40 4.20 060 420 025 1.25 020 12.00
o duzych obcigzen Sciskanych i oscylacyjnych.
KLASAI 5.50 12331423 | 14351617 1435-1617 1627-1807 1627-1807 - DH 040 420 0.60 420 025 125 020 8.00
6.00 £0.040 1210-1390 1400-1580 1400-1580 1590-1770 1590-1770 -
6.50 1180-1370 1380-1550 1380-1550 1560-1740 1560-1740 -
STAL DO SPREZYN ULEPSZANYCH OLEJOWO | CIAGNIONYCH 7.00 1160-1340 1350-1550 1350-1550 1540-1710 1540-1710 - * MOZLIWOSCI DOSTAW ( PRZEKROJ )
7.50 1140-1320 1330-1500 1330-1500 1510-1680 1510-1680 -
Tvp ZASTOSOWANIA 8.00 0045 1120-1300 1310-1480 1310-1480 1490-1660 1490-1660 - Okragly 0.10 - 22 mm
8.50 o 1110-1280 1290-1460 1290-1460 1470-1630 1470-1630 -
FIC 9.00 1090-1260 1270-1440 1270-1440 1450-1610 1450-1610 - Kwadratowy 0.5x0.5-10x10 mm
9.50 +0.050 1070-1250 1260-1420 1260-1420 1430-1590 1430-1590 -
0C Niestopowy dru.t sprezynowy ulepszany olejowo do zastosowan statycznych ( FDC) , dynamicznych ( TDC) 10.00 - 1060-1230 1240-1400 1240-1400 1410-1570 1410-1570 - Prostokatny Specjalny wg. wymagan klienta
i bardzo dynamicznych (VDC). 11.00 +0.070 ] 1210-1370 1210-1370 1380-1530 1380-1530 -
vDC 12.00 - 1180-1340 1180-1340 1350-1530 1350-1530 - Profil Specjalny wg. wymagan klienta
13.00 +0.080 - 1160-1310 1160-1310 1320-1470 1320-1470 -
FDSiCr 14.00 - 1130-1280 1130-1280 1290-1440 1290-1440 -
15.00 - 1110-1260 1110-1260 1270-1410 1270-1410 _ ; 7
TDSiCr Chromowo-krzemianowy drut sprezynowy , o duzej odporno$ci termicznej do zastosowan statycznych 16.00 10901230 10901230 1240139 210135 e USLUGI e MOZLIWE POKRYCIA ZALEZNIE OD RODZAJU DRUTU
(FDSICr) , dynamicznych (sprzegta ; TDSICr) i bardzo dynamicznych (zawory ; VDSICr). : - = - - = - oC . o o
17.00 +0.090 - 1070-1210 1070-1210 1220-1360 1220-1360 ynowanie * Migdziowanie * Pokrycie polietylenem
VDSiCr - PROSTOWANIE DRUTU | CIECIE
18.00 - 1050-1180 1050-1180 1200-1340 1200-1340 -  Ocynk ogniowy  Ocynk elektrolityczny o Pokrycie cynk-aluminium
Specjalna o wysokiej Do produkcji zawieszen , dla duzych Srednic : chromowo-krzemianowe i chromowo-krzemianowo- wana- 19.00 +0.100 - 1030-1170 1030-1170 1180-1320 1180-1320 - DOSTAWY DRUTU W STANIE ZMIEKCZONYM - - .
wytrzymatosci dowe stopy stali ulepszanych olejowo. 20.00 - 1020-1150 1020-1150 1160-1300 1160-1300 ) * Pokrycie mosiadz o Niklowanie o Fosfatowanie




