TASMY NA SZPULACH -

RiA ¥ GOMERCID

Stale utwardzane powierzchniowo EN 10132-2, EN 10084
Stale ulepszane cieplnie EN10132-3
Stale sprezynowe | maszynowe walcowane nazimno  EN 10132-4

Stale sprezynowe i maszynowe walcowane nazimno ~ EN 10130

Stale o duzej wytrzymalosci EN 10149
Stale fatwo obrabialne -
THEMY TE CTA| ; Martenistyczna EN 10151, EN 10088-2
EMCZE SR MCE R Ferrytyczna EN 10151, EN 10088-2
Austenistyczna EMN 10151, EN 10088-2
TASMY Z METALI NIEZELAZNYCH Aluminium, MiedZ, Mosiadz, Braz, Nowe Srebro EN 573, EN 1652, EN 1654, EN 1652, EN 1652
ODPORNOSC NA ROZCIAGANIE MIN. 230 N/mm MAX. 2100 N/mm
1. MOZLIWOSCI SZPULOWANIA lll. SPOSOB PAKOWANIA )
i gl z NA
E RDZENIEM SZPULI
E Z KARTONU DREWNIANEJ
=
: Szerokost maksymalna szpull
§ ' 500 mm 500 mm
;
E Srednica wewnetrzna
E 300" / 400 / 500 mm 300 / 400 / 500 mm
Maksymalna rednica i =85
zewnetrzna mm mm
Maksymal
ittt 2000 kg 1500 kg
5 =
Wymaga konsuitacyi dia innych wymiaréw szpul * Wymaga konsultaci
44
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(mm)Grubosc neminalna
Wymaga konsuitaci
IV. SPAWANIE
Metoda: TG
Oznaczenie: KOLOR DO WYBORU B}
(Z JEDNEJ STRONY/ Z DWOCH
i Szpula Pionowa Szpula Pozioma
Oznaczenie czescl spawanej * (rdgeﬁ iy {rdg.er‘l poziomy)

\/Krétszy czas w trakcie zmiany szpul.
\ Wzrost produktywnosci w efekcie redukcji iloéci zmian szpul na maszy;niel )

v Bardziej efektywne wykorzystanie materialu w procesie prodUchL

\/ Niezawodnoéé w trakcie produkcji dzieki jednorodnosci materialu.

Dane zawarle w ninfejszym dokumencie sa danymi infe | nie ] Umowy W f fenia. W opisie magy ste pojawic bledy lub przsoczenia. excepted.




