© TOLERANCJE
TOLERANCJE NA GRUBOSCI

Nominalna tolerancja na grubosci ( A) dla nominalnej szerokosci (W) ( mm)

(mm)
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Grubo$¢ stali cynowanej powinna spetniac jak nastepuje ( zgodnie z EN 10202):

- Odchytki od uzgodnionej grubosci nie powinny przekraczac + 5% w $rodku tasmy.

- Kazda taka odchytka bedzie sie zawierata pomiedzy +5% a

- Srednia grubos¢ nie bedzie odbiega¢ od gruboci nominalnej wiecej niz +2% liczonej na min 10.000 ta$m (albo odpowiednio w metrach dla kregow ).

TOLERANCJE NA GRUBOSCI

NOMINALNA GRUBOSC
(mm)

-8%, mierzona w jakimkolwiek punkcie poza obszarem 6 mm od naturalnej krawedzi.

Tolerancje na szerokosci ( W) w zakresie szerokoSci (mm)

Zimno-walcowana

125 < W < 250

EN 10140

_ Dokt Dokt

TOLERANCJE NA PROSTOLINIJNOSC

NOMINALNA SZEROKOSC
w)

3sW<6
6sW<10
10sW<20
20 <W < 350

+0.15
+0.20
+0.25
+0.30

+0.35

+0.10
+0.13
+0.18
+0.20

+0.25

+0.20
+0.25
+0.30
+0.35

+0.40

+0.13 +0.25
+0.18 +0.30
+0.20 +0.35
+0.25 +0.40

+0.30 +0.45

Maksymalne odchylenie
2000 mm

SzerokoS¢ (t)

t<1.20 mm t>1.20 mm

10.00
8.00
4.00
2.00

15.00
12.00
6.00
4.00

Inne rodzaje tasm — na zyczenie — prosimy o kontakt z dziatem sprzedazy

600 <W <1200

125 < W < 600

B
Doktadna
+0.18
+0.20
+0.25
+0.30

+0.35

/ VINEO

VIZCAINA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Vizcaina de Industria y Comercio, S.A.

Poligono Sarrikola
c/ Bizkargi, 6
E-48195 Larrabetzu - Bizkaia

SPAIN

Osoba kontaktowa
MAREK KONIECZNY
POLSKA

Telf.- +34 94 412 33 99
Fax - +34 94 486 83 01

e-mail: info@vinco.es

www.vinco.es

Telf. / Fax - +48 33 8581330
Telf.- +48 662051289

e-mail: mkonieczny @vinco.es

Dane zawarte w katalogu maja wytacznie charakter informacyjny, nie ponosi sie odpowiedzialnoSci za ewentualne btedy i niepetnos¢ zawartych danych.

TASMY NISKO-WEGLOWE
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© SKLAD CHEMICZNY

e WEASCIWOSCI POKRYC

5- STAL CYNOWANA ZGODNIE Z EN 10202 (TOLERANCJE WG. EN 10202)
NAJPOPULARNIEJSZE POKRYCIA

ODPOWIEDNIKI W PRZYBLIZENIU SKEAD CHEMICZNY JAKOSC POWIERZCHNI NOMINALNE POKRYCIE UZYWANY DO SPAWANIA Z DUZA PREDKOSCIA ( HS) INNE ZASTOSOWANIA ( SP)
EN DIN ASTM/SAE ¢ si Mn P s v Al Ti s o TR ) Sci takie jak wypuklosci , znaki , zarysowania, dziurki i roznice w wygladzle, ciemniejsze miejsca i jasne plamy 3 Masa (g/ m2) Erie () : Masa (g/ m2) GruboS¢ (mm) Masa (g/ m2) Grubos¢ (mm)
0ZNACZENIE NORMA 0ZNACZENIE | 0ZNACZENIE % <% % <% <% <% % % % dopuszczalne . Moga sie pojawic linie ptyniecia i koncowki. min. | max. min. | max. min. | min.
2.80 0.39 2.30 3.90 0.32 0.54 2.30 0.32
Stal zimno-walcowana i cynkowana elektrolitycznie (+ZE) Jako$¢ powierzchni B uzyskuje sie poprzez wygtadzenie. 5.60 0.78 470 7.20 0.65 1.00 470 0.65
Dla tej powierzchni mate niedoskonatosci takie jak linie ptyniecia i koricowki , linie ia , niewielkie zar ia i plamy z procesu 11.20 156 9.55 _ 133 N 9.55 133
DCO1 EN10130 St2/St12 A 366/1012  <0.12 - <0.60 0.045 0.045 - - - - Powierzchnia ulepszona ( B) pasywacji sa dopuszczalne. - : . . . .
UWAGA : Dla specjalnych zastosowan i po dokonaniu uzgodnieh pomiedzy uz iemap jest mozliwa dostawa pokrycia
DCO3 EN10130 RRSt3/RRSH13 A 619 <0.10 - <0.45 0.035 0.035 - - - - ogniowego aluminium —silikon o jasnym wygladzie powierzchni. W tym przypadku jest to powierzchnia typu ,B” WYGLAD | WYKONICZENIE POWIERZCHNI ZMIEKCZONEJ
DC04 EN10130 St4/St14 A 620/1008 < 0.080 - <0.40 0.030 0.030 - - - - Wykoriczenie Kod Nominalna chropowato$¢ powierzchni stali pm Ra
Jako$¢ powierzchni C uzyskuje sie poprzez wygtadzenie.
§355J0 EN10025 St52-3 - 50.20 <055 <160 0.040 0.040 ) 3 3 N 0.009 Najwyzsza jakosS¢ powierzchni (C) Kontrolowana jako$¢ powierzchni powinna umozliwi¢ pokrywanie farba wysokiej jakoSci. Inna powierzchnia powinna mie¢ przynajmniej Btyszczaca BR <0.35
Stal goraco-walcowana nisko-weglowa charakterystyke powierzchni B. Matowa MM Pozostate
Kamien ST 0.35 - 0.60
DD11 EN10111 Stw22 A621/1008 <0.12 - <060 0.045 0.045 - - - -
DD14 EN10111 - - <0.080 - <035 0.025 0.025 - - - - © CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA
Stale o0 duzej wytrzymalosci 1- STAL OCYNKOWANA ZGODNIE Z EN10327
WASA POKRYCIA JAKOSC STALI FORMA GRANICA PLASTYCZNOSGI | ODPORNOSC NA WYDEUZENIE (min)
S315MC  EN10149  QStE340TM - <012 <0.50 <1.30 0.025 0.020 0.20 20015 <015  Nb<0.09() T T A R e T TGE ROZCIAGANIE %
S420MC EN10149  QStE420TM - <012 <0.50 <1.60 0.025 0.015 0.20 20015 <015  Nb<0.09() OZNAGZENIE POKRYCIA MINIMALNA MASA POKRYCIA EACZNIE OBIE POWIERZCHNIE [9/°] | epE PoWIERZCHNI W TESCIE JEDNOSTKOWYM [pm] GESTOSC Oznaczenie Norma Stan Symbol N/ sq mm N/ sq mm Aso
" : L a4 /m?
S500MC EN10149  QStE500TM - <0.12 <0.50 <1.70 0.025 0.015 0.20 20015 <015  Nb<0.09() Test w trzech miejscach Test w jednym miejscu Typowa warto$¢ Zakres Lo/ Stal zimno-walcowana nisko-weglowa cynkowana elektrolitycznie ( +ZE)
S550MC  EN10149  QStE550TM - <012 <050 <180 0025 0015 0.20 20015 <015  Nb<0.09() 100 100 85 7 5-12 EN 10139 Zmiekczona (A) <105 HY - 270-390 28%
<000 M0g050 2200 200 170 14 10-20 71 EN 10152 Lekko ulepszana cieplnie (LC) <115 Hv <280 270-410 28%
S700MC EN10149  QStE690TM - <0.12 <0.60 <210 0.025 0.015 0.20 20015 <022 Bgo.bosc)' 2275 275 235 20 15-27 €290 95-125 HV 200-380 290-430 18%
| 340 105-155 HV 2250 340-490 -
Stale fatwo obrabialne ) DCo1 EN 10139 €390 117-172 HV 2310 390-540 -
11SMn30 - 95Mn28 1213 $014 <0050 090-130  0.11 033 - - - - WYKONCZENIE POKRYCIA Ulepszana C440 135185 Hv 2 360 440-590 -
11SMnPb30 B 9SMnPb28 12013 <014 <0050 090-130 0.1 033 - - © PB0.20-0.35 ) Ten efekt uzyskuje sie Kiedy cynk krzepnie normalnie, Zaleznie od warunkow galwanizacl albo pojawia sie efekt kwiatu bad2 pojawiaja sie krysztalki ciepinie 490 155-200  HV 420 490-640 -
Wykonczenie normalne ( N) cynku roznych rozmiarow i jasnosci . Nie ma to wptywu na jako$¢ powtoki. W przypadku kiedy efekt kwiatu jest pozadany nalezy to wyraznie €590 185-225 HY 520 590-740 B
Stal cynkowana (+G), pokrywana aluminium (+AS) i pokrywana powtoka aluminium — cynk (+AZ) okresli¢ w czasie zapytania ofertowego czy zamowienia. 69 215 HY
690 2 2630 2690 -
- - <0.14 - i 3 i i i -
DX51D St02Z Rodzaj okreslony poprzez parametry mechaniczne , zgodnie z EN 10142, EN 10154 i EN 10215 e e o i ot b i e - EN 10139 Zmiekczona (A) <100 Y _ 270-370 %
_ ~ _ ~ K . ) ) K PP : owloke otrzymuije sie wplywajac na proces krzepniecia w okreslony sposdb. Powierzchnia bedzie miata zredukowany efekt kwiatu, w niektoryc Y —
DX53D 014 Rodzaj okreslony poprzez parametry mechaniczne , zgodnie z EN 10142, EN 101541 EN 10215 U R GELE D () przypadkach niewidoczny dla oka. Ta powierzchnie mozna zamowic jesli normalny efekt kwiatu nie spetnia oczekiwan co do powierzchni. EN 10152 Lekko ulepszana cieplnie (LC) <110 HV <240 270-370 34%
Stale ocynowane €290 95-117 HV 210-355 290-390 22%
TS245/T52 EN10202 - - Sktad chemiczny nie jest okreslany w normach. KOMENTARZ : poza norma , powierzchnia SF ( bez kwiatu ) moze by¢ dostarczana €340 105-130 HV > 240 340-440 -
TS275MS7  EN10202 - - Skiad chemiczny nie jest okreslany w normach. DCO3 | EN1T0139 | Ulepszana €390 N71ss W 2330 390-490 -
ciepine c440 135172 W 380 440-540
TS415/T61 EN10202 - - Skiad chemiczny nie jest okre$lany w normach. 2- STAL POKRYWANA ALUMINIUM ZGODNIE Z EN10327 2 - -
MASA POKRYCIA 490 155-185  HV > 440 490-590 B
()Nb +V +Ti<0.22 €590 2185 HV > 540 > 590 -
. TEORETYCZNE WSKAZOWKI DLA GRUBOSCI POKRYCIA DLA -
° WYGLAD POWIERZCHNI | WYKONGZENIE POWIERZCHNI DLA STALI ZIMNO-WALCOWANYCH (EN 10139) RN G MINIMALNA MASA POKRYCIA EACZNIE OBIE POWIERZCHNIE [0/ ] | ye\e | poWIERZCHNI W TESCIE JEDNOSTKOWYM [ pm ] GESTOSC Zmiekczona (A) <95 HY - 270-350 38%
Wykoriczenie powierzchni charakteryzuje Test w trzech miejscach Test w jednym miejscu Typowa warto$¢ Zakres Lo/m’] Lekko ulepszana cieplnie (LC) <105 HV <210 270-350 38%
WYGLAD POWIERZCHNI WYKONGZENIE  Ra - wartoé¢ chiropowatosci 5100 100 P 17 1223 €290 95-117 HV 220-325 290-390 24%
- n POWIERZCHNI N - )
Symbol | Specyfikacja Zastosowanie AS120 120 20 20 15-27 30 DCO4 EN 10139 Ulepszana C340 1(1)5 130 HV > 240 340-440
cieplnie €390 7-155 HV 2350 390-490 -
Blyszczaca , metalicznie czysta powierzchnia , mate wady i zarysowa- ~ Wszystkie grubosci i wszystkie AS150 150 115 2 19-33 C 135172 Y
MA nia sa dopuszczalne. rodzaje oddziatywan cieplnych. RR,RM, RL chropowata| RR Ry 2 1.5 um 440 2 400 440-540 -
C490 155-185 HV > 460 490-590 -
Biyszczaca , mefalicznie czysta powierzchnia , male wady zarysowania < 2,00 mm grubosci Matowa | AV 06um< R.< 18um 3- STAL POKRYWANA OGNIOWO STOPEM CYNK-ALUMINIUM ZGODNIE Z EN10327 €590 185-215 HY > 560 590-690 R
’ ! ) Wszystkie rodzaje oddzi n ' ’ MASA POKRYCIA
vB bruzdy sa dopuszczalne , pod warunkiem Ze powierzchnia wyglada jednolicie ceplnych oprt'xjtz zmieiiyz\::ia » RM, RL $355J0 EN 10025 - - - 345-355 490-680 -
Y - - Normalna| RL R,<0.6 um MINIMALNA MASA POKRYCIA £ ACZNIE OBIE POWIERZCHNIE [ g/ ] TIEE‘I)I:IEE‘.I.JV:S\'I‘IEIEleggﬁ?xﬁE‘%‘&‘I‘EG.:‘ElIIJBN(:)SS?K?\:c;c;A :'L? e Stal goraco-walcowana nisko-weglowa
Blyszczaca , metalicznie czysta powierzchnia , male wady zarysowania | bruzdy Sd1 -QONJT(; grubos? -YVSTyStl:e OZNACZENIE POKRYCIA — . — L [Eg ] DD11 EN 10111 L/C wygtadzona , nie trawiona 3 170-340 <440 23%
MC 53 dopuszczaine , pod warunkiem Ze rie wphywaia nia polysk powierzchri ;‘;;?Zez"m;gi’:?:(i'\)ep nych, RN Bymczaca| BN B, <02um Test w trzech miejscach Test w jednym miejscu Typowa wartos¢ Zakres D14 | ENTo1Tt chemicznie - 170290 <380 3%
ZA095 95 80 17 5-12 Stal 0 duzej wytrzymatosci
. ZA130 130 1o 10 715 69 S315MC | EN 10149 - 2315 390-510 20%
KRAWEDZIE
ZA185 185 155 G 1020 S420MC | EN 10149 - 2420 480-620 16%
S500MC | EN 10149 Walcowanie - 2500 550-700 12%
: termo-mechaniczne N R o
Ciete GK :§ 4- STAL POKRYWANA ELEKTROLITYCZNIE ZGODNIE Z NORMA EN 10152 S550MC | EN 10149 2555 600-760 12%
POKRYCIA S700MC | EN 10149 B 2700 750-950 10%
Stale tatwo obrabialne
NOMINALNA MASA POKRYCIA CYNKU NA KAZDEJ STRONIE 7 - L . .
Zaokraglone l:] 0ZNACZENIE MINIMALNA MASA POKRYCIA GYNKU NA KAZDE! STRONIE 11SMn28 | EN 10087 L/C wygtadzona , nie trawiona | Parametry mechaniczne do uzgodnienia przed ztozeniem zamowienia. Sktad chemiczny jest gwarantowany
i A S GruboS¢ (um) Masa (g/) Grubos¢ (um) Masa (g/m) 11SVnPb28 | EN 10087 chemicznie W kazdym przypadk.
Okadle |:> 7E25/25 25 18 17 12 Stal ocynkowana , ocynowana i pokrywana powtoka aluminium — cynk
o ZE50/50 5 36 41 29 +Z| EN10327 -
ZE100/100 10 72 9.1 65 DX51D [+AS| EN 10327 Do giecia i profilowania - - 270-500 22%
e PROCESY OCHRONY POWIERZCHNI DLA STALI POKRYWANYCH Al EN 10327
+Z| EN10327 -
Symbol Typ procesu WYGLAD POWIERZCHNI | WYKONCZENIA ( EN 10214) D¥530[FAS|EN 10327 Do gfebokiego toczenia - 140-260 270-380 30%
C Chemicznie pasywowane . . Wady takie jak bable , lekkie wgniecenia , mate znaki , nieznaczace zarysowania i lekkie zmiany zabarwienia , ktore nie wptywaja na przyle- +ZA| EN 10327 3
Jako powierzchnia pokryta ( A) ganie pokrycia i mozliwo$¢ ksztattowania powierzchni sa dopuszczalne.
€0 Chemicznie pasywowane i olejone Stal cynowana
- - HRB - - -
0 Olejone ) ) Lepsza ze stron nie powinna mie¢ niedoskonato$ci , ktore moga zepsuc efekt pomalowania dobrej jakosci farba. Dla pokry¢ jednostronnych T5245/152 EN 10202 47-59 195-295 290-390
Powierzchnia ulepszona ( B) to wymaganie stosuje sie do tej pokrywanej powierzchni , chyba ze uzgodniono inaczej. Druga ze stron musi spetnia¢ przynajmniej wymaga- TS275/157 EN 10202 - 56-66 HRB 225-325 325-425 -
u Zgodnie z pokryciem , tzn. bez jakichkolwiek procesow nia okreslone dla powierzchni A TS415/T61 | EN 10202 - 61-72 HRB 365-465 385-485 R




