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DRUTY ZE STALI NIERDZEWNEJ

Polígono Sarrikola

c/ Bizkargi, 6

E-48195 Larrabetzu - Bizkaia

SPAIN

Osoba kontaktowa

MAREK KONIECZNY

POLSKA

Telf.- +34 94 412 33 99

Fax - +34 94 486 83 01

e-mail: info@vinco.es

www.vinco.es

Telf. / Fax - +48 33 8581330

Telf.- +48 662051289

e-mail: mkonieczny@vinco.es

Vizcaína de Industria y Comercio, S.A.



• SKŁAd cHeMIcznY

OdpOWIednIKI W przYBLI�enIU SKŁAd cHeMIcznY

Stal nierdzewna ferrytyczna

c
%

Mn
%

cr
≤%

Si
%

max

Mo
%

en

X6Cr17

Oznaczenie
(zawiera normę DIN) Standard

AISI
ni
%

Inne
%

Stal nierdzewna martenistyczna

Stal nierdzewna austenistyczna

Stal nierdzewna do spawania

Stal nierdzewna �aroodporna

(1) Rodzaje zgodnie z EN 10270-3 mo�na równie� znale�ć w normie EN 10088-3 . Materiał specjalistyczny do produkcji sprę�yn.

• pOKrYcIA

Nieorganiczne

• MO�LIWOŚcI dOSTAW ( przeKrÓJ )

Okrągły 0.10 - 12 mm

Kwadratowy

Prostokątny specjalny wg. wymagań klienta

0.5 x 0.5 - 10 x 10 mm

•WYKOŃczenIe pOWIerzcHnI

polerowana

Z połyskiem

• WŁASnOŚcI MecHAnIczne

2500

2000

1500

1000

1 2 3 4 5 6 7 8

Odporność na rozciąganie (N/sq mm)

Wykres podstawowy

Odporność na rozciąganie
zmniejsza się wraz ze wzros-
tem średnicy materiału. Przy tej
samej średnicy odporność na
rozciąganie zale�y od rodzaju
materiału.

302 HLS i 631 ulepszany cieplnie

Średnica (mm)

302

316

X20Cr13

X2CrNi18-9

X3CrNiCu18-9-4

X5CrNi18-10

X5CrNiMo17-12-2

X6CrNiMoTi17-12-2

X7CrNiAl17-7

X8CrNiS18-9

X10CrNi18-8(NS)

X8CrMnCuNb17-8-3

X10CrNi18-8(HS)

1.4016

1.4021

1.4307

1.4567

1.4301

1.4401

1.4571

1.4568

1.4305

1.4310

1.4597

1.4310

X2CrNi19-9

X2CrNiMo19-12

X15CrNiSi25-21

1.4316

1.4430

1.4841

EN 10088-3

EN 10088-3

EN 10088-3

EN 10088-3

EN 10088-3

EN 10270-3(1)

EN 10088-3

EN 10270-3(1)

EN 10088-3

EN 10270-3(1)

EN 10088-3

EN 10270-3(1)

DIN 17145

DIN 17145

EN 10095

430

420

304 L

304 Cu

304

316

316 Ti

631

303

302

204 Cu

302 HLS

308 L-Si

316 L-Si

314

≤0.08

0.16-0.25

≤0.030

≤0.040

≤0.07

≤0.07

≤0.08

≤0.09

≤0.10

0.05-0.15

≤0.10

0.05-0.15

≤0.020

≤0.020

≤0.020

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

0.70

1.00

2.00

2.00

2.00

1.40

1.40

1.50-2.50

≤1.00

≤1.50

≤2.00

≤2.00

≤2.00

≤2.00

≤2.00

≤1.00

≤2.00

≤2.00

6.50-8.50

≤2.00

≤1.90

≤1.90

≤2.00

16.00-18.00

12.00-14.00

17.50-18.50

17.00-19.00

17.00-19.50

16.50-18.50

16.50-18.50

16.00-18.00

17.00-19.00

16.00-19.00

16.00-18.00

16.00-19.00

18.20-20.80

17.20-19.80

24.00-26.00

-

-

-

-

-

2.00-2.50

2.00-2.50

-

-

≤0.80

≤1.00

≤0.80

-

2.50-3.00

-

-

-

8.00-10.00

8.50-10.50

8.00-10.50

10.00-13.00

10.50-13.50

6.50-7.80

8.00-10.00

6.00-9.50

≤2.00

6.00-9.50

9.20-10.80

10.70-13.30

19.00-22.00

-

-

-

Cu:3.00-4.00

N≤0.11

N≤0.11

Ti:5XC-0.70

Al:0.70-1.50

N≤0.11;Cu≤1.00

N≤0.11

Cu:2.50-3.50

N≤0.11

-

-

N≤0.11

631 bez ulepszania cieplnego

STAL cIĄgnIOnA dO prOdUKcJI SprĘ�Yn (en 10270-3)

ŚrednIcA

nOMInALnA
(mm)

X10crni18-8TOLerAncJA
(mm)

MInIMALnA OdpOrnOŚĆ nA rOzcIĄgAnIe (n/sq mm)

1.4310 nS 1.4310 HS 1.4401 1.4568
X10crni18-8 X5crniMo17-12-2 X7crniAl17-7

302 302 HLS 316 631

a) Odporność na rozciąganie kalkulowana dla aktualnej średnicy.

STAL dO rÓ�nOrOdnYcH zASTOSOWAŃ

en

OdpOrnOŚĆ nA rOzcIĄgAnIe [n/sq mm]

AISI
Stan zmiękczony Stan półtwardy

∅ ≤ 0.20
±0.005

2200 2350 1725 1975

0.20 <∅ ≤ 0.25

0.25 <∅ ≤ 0.30
2150 2300 1700 1950

0.30 <∅ ≤ 0.40 2100 2250 1675 1925

0.40 <∅ ≤ 0.50
±0.008

2050 2200 1650 1900

0.50 <∅ ≤ 0.65 2000 2150 1625 1850

0.65 <∅ ≤ 0.80 1950 2100 1600 1825

0.80 <∅ ≤ 1.00
±0.010

1900 2050 1575 1800

1.00 <∅ ≤ 1.25 1850 2000 1550 1750

1.25<∅ ≤ 1.50 1800 1950 1500 1700

1.50 <∅ ≤ 1.75 ±0.015 1750 1900 1450 1650

1.75 <∅ ≤ 2.00 1700 1850 1400 1600

2.00 <∅ ≤ 2.25
1650 1750 1350 1550

2.25 <∅ ≤ 2.50

2.50 <∅ ≤ 3.00 1600 1700 1300 1500

3.00 <∅ ≤ 3.50
±0.020

1550 1650 1250 1450

3.50 <∅ ≤ 4.00

1500 1600 1225 1400
4.00 <∅ ≤ 4.25

4.25 <∅ ≤ 5.00 1450 1550 1200 1350

5.00 <∅ ≤ 6.00 1400 1500 1150 1300

6.00 <∅ ≤ 6.25

±0.025

1350 1450 1125 1250
6.25 <∅ ≤ 7.00

7.00 <∅ ≤ 8.00 ±0.030 1300 1400 1075 1250

8.00 <∅ ≤ 9.00

9.00 <∅ ≤ 10.00 ±0.035
1250 1350 1050 1250

X7CrNiS18-9 1.4305 650-900≤ 640

X5CrNi18-10 1.4301 650-900≤ 640

X2CrNi18-9 1.4307 650-900≤ 640

X3CrNiCu18-9-4 1.4567 600-700≤ 590

X6Cr17 1.4016 600-700≤ 600

Inne rodzaje drutu , pokrycia i zakres średnic – na�yczenie – prosimy o kontakt z działem sprzeda�y.

303

304

304 L

304 Cu

430

d) Drut dostarczany w stanie zimno-ciągnionym. Ulepszanie cieplne mo�e mieć znaczny wpływ na wykonane

sprę�yny.

c) Po prostowaniu odporność na rozciąganie mo�e ulec zmniejszeniu do 10%.

b) Odporność na rozciąganie w tolerancji równej +15% wartości minimalnej.

Profil specjalny wg. wymagań klienta

Miedziowane

Niklowane

Pokrycie polietylen


