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TAŚMY ZE STALI WYSOKO-WĘGLOWYCH

Normalna

A B C A B C A B C

Dokładna Precyzyjna Normalna Dokładna Precyzyjna Normalna Dokładna Precyzyjna

NOMINALNA
GRUBOŚĆ

(mm)

Tolerancje na grubości ( W ) dla nominalnej szerokości ( mm )

Zimno-walcowane

EN 10140

Gorąco-
walcowane

EN 10048

TOLERANCJE NA SZEROKOŚCI

TOLERANCJE NA PROSTOLINIJNOŚĆ PŁASKOŚĆ POPRZECZNA

TOLERANCJE NA GRUBOŚCI

-

0.10

0.15

0.25

0.40

0.60

0.80

1.00

1.50

2.00

2.50

4.00

5.00

0.10

0.15

0.25

0.40

0.60

0.80

1.00

1.50

2.00

2.50

4.00

5.00

6.00

± 0.008

± 0.010

± 0.015

± 0.020

± 0.025

± 0.030

± 0.035

± 0.045

± 0.055

± 0.070

0.10

0.60

1.50

2.50

4.00

0.60

1.50

2.50

4.00

6.00

± 0.15

± 0.20

± 0.25

± 0.30

± 0.35

± 0.10

± 0.13

± 0.18

± 0.20

± 0.25

± 0.20

± 0.25

± 0.30

± 0.35

± 0.40

± 0.25

± 0.30

± 0.35

± 0.40

± 0.45

± 0.13

± 0.18

± 0.20

± 0.25

± 0.30

± 0.18

± 0.20

± 0.25

± 0.30

± 0.35

10 ≤≤ W < 20

20 ≤≤ W < 25

25 ≤≤ W < 40

40 ≤≤  W < 125

125 ≤≤ W < 350

350 ≤≤  W ≤≤  600

5.00

3.50

2.50

2.00

2.00

1.50

1.25

1.00

0.3% szerokości taśmy 0.2% szerokości taśmy

• TOLERANCJE ROZMIARÓW

125 ≤≤ W < 250

10 ≤≤ W < 600

250 ≤≤ W < 600

> ≤≤

± 0.006

± 0.008

± 0.012

± 0.015

± 0.020

± 0.025

± 0.030

± 0.035

± 0.040

± 0.050

± 0.004

± 0.005

± 0.015

± 0.020

± 0.025

± 0.030

± 0.035

± 0.010

± 0.015

± 0.020

± 0.025

± 0.030

± 0.035

± 0.040

± 0.050

± 0.060

± 0.075

± 0.008

± 0.012

± 0.015

± 0.020

± 0.025

± 0.030

± 0.035

± 0.040

± 0.050

± 0.060

± 0.005

± 0.010

± 0.015

± 0.020

± 0.025

± 0.030

± 0.035

± 0.040

± 0.015

± 0.020

± 0.025

± 0.030

± 0.035

± 0.040

± 0.050

± 0.060

± 0.075

± 0.090

± 0.012

± 0.015

± 0.020

± 0.025

± 0.030

± 0.040

± 0.045

± 0.055

± 0.065

± 0.008

± 0.010

± 0.012

± 0.015

± 0.020

± 0.025

± 0.030

± 0.035

± 0.040

± 0.045

± 0.100

± 0.120

± 0.130

NOMINALNA GRUBOŚĆ
(mm)

Tolerancje na szerokości ( W) w zakresie szerokości (mm)

Zimno-walcowane

EN 10140

W < 125 125 ≤≤ W < 250 250 ≤≤ W < 600

Dokładna

B

> ≤≤

NOMINALNA SZEROKOŚĆ
(W)

Maksymalne odchylenie Normalna Podwy�szona

EN 10140 ( 1000 mm )

Klasa A Klasa B
DŁUGOŚĆ TAŚMY

-0; +10.0 mm

Inne rodzaje taśm – na �yczenie – prosimy o kontakt z działem sprzeda�y.

W < 125

± 0.010

± 0.150

Normalna

A

Dokładna

B

Normalna

A

Dokładna

B

Normalna

A

Polígono Sarrikola

c/ Bizkargi, 6

E-48195 Larrabetzu - Bizkaia

SPAIN

Osoba kontaktowa

MAREK KONIECZNY

POLSKA

Telf.- +34 94 412 33 99

Fax - +34 94 486 83 01

e-mail: info@vinco.es

www.vinco.es

Telf. / Fax - +48 33 8581330

Telf.- +48 662051289

e-mail: mkonieczny@vinco.es

Vizcaína de Industria y Comercio, S.A.



• SKŁAD CHEMICZNY

ODPOWIEDNIKI W PRZYBLI�ENIU SKŁAD CHEMICZNY

Stale utwardzane powierzchniowo

Stale ulepszane cieplnie

Stale sprę�ynowe i maszynowe na zimno

DIN
OZNACZENIE

ASTM 
OZNACZENIE

C
%

Mn
%

P y S
≤≤%

Mo
%

Cr
%

Si
%

Ni
%

V
%NormaOZNACZENIE

EN

3 - 650

0.10 - 5.00

3 - 500

0.10 -3.00

• ZAKRES ROZMIAROWY ( mierzony w mm )

Szerokość
Zmiękczona Ulepszana cieplnie

Grubość

Zmiękczona
Te same parametry mechaniczne

Zmiękczona , wygładzona

Zimno-walcowana ( maksymalna twardość przy walcowaniu , utwardzona )

Ulepszana cieplnie

Zmiekczona z pozostałościąwęglików

Taśmy zimno-walcowane mają powierzchnię jasną otrzymywaną w procesie walcowania i zmiękczania w kontrolowanych warunkach

Taśmy ulepszane cieplnie mogą mieć następujące wykończenie powierzchni:

• WARUNKI DOSTAW

+ A

+ LC (SK)

+ CR

+ QT

+ AC

C10E

C15E

16MnCr5

20MnCr5

18CrMo4

C22E

C45E

25CrMo4

42CrMo4

C55S

C60S

C67S

C75S

C85S

C100S

51CrV4

80CrV2

EN 10132-2

EN 10132-2

EN 10132-2

EN 10084

EN 10084

EN 10132-3

EN 10132-3

EN 10132-3

EN 10132-3

EN 10132-4

EN 10132-4

EN 10132-4 

EN 10132-4

EN 10132-4

EN 10132-4

EN 10132-4

EN 10132-4

Ck 10

Ck 15

16MnCr5

20MnCr5

18CrMo4

Ck 22

Ck 45

25CrMo4

42CrMo4

Ck 55

Ck 60

Ck 67

Ck 75

Ck 85

Ck 101

51CrV4

80CrV2

1010

1015

5115

5120

-

1023

1045

4130

4142

1055

1060

1070

1074

1086

1095

6150

-

0.07-0.13

0.12-0.18

0.14-0.19

0.17-0.22

0.15-0.21

0.17-0.24

0.42-0.50

0.22-0.29

0.38-0.45

0.52-0.60

0.57-0.65

0.65-0.73

0.70-0.80

0.80-0.90

0.95-1.05

0.47-0.55

0.75-0.85

≤≤  0.40

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

0.15-0.35

0.15-0.35

0.15-0.35

0.15-0.35

0.15-0.35

0.15-0.35

≤≤ 0.40

0.15-0.35

0.30-0.60

0.30-0.60

1.00-1.30

1.10-1.40

0.60-0.90

0.40-0.70

0.50-0.80

0.60-0.90

0.60-0.90

0.60-0.90

0.60-0.90

0.60-0.90

0.60-0.90

0.40-0.70

0.30-0.60

0.70-1.10

0.30-0.50

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

0.035

0.025

0.025

0.025

0.025

0.025

0.025

0.025

0.025

≤≤  0.40

≤≤  0.40

0.80-1.10

1.00-1.30

0.90-1.20

≤≤  0.40

≤≤  0.40

0.90-1.20

0.90-1.20

≤≤  0.40

≤≤  0.40

≤≤  0.40

≤≤  0.40

≤≤  0.40

≤≤  0.40

0.90-1.20

0.40-0.60

-

-

-

-

0.15-0.25

≤≤ 0.10

≤≤ 0.10

0.15-0.30

0.15-0.30

≤≤ 0.10

≤≤ 0.10

≤≤  0.10

≤≤ 0.10

≤≤ 0.10

≤≤ 0.10

≤≤ 0.10

≤≤ 0.10

-

-

-

-

-

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

-

-

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

≤≤ 0.40

≤≤  0.40

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.10-0.25

0.15-0.25

• WYKOŃCZENIE POWIERZCHNI

• KRAWĘDZIE

Wykończenia powierzchni

Szary / niebieski odcień
Jasna utwardzona

Polerowana

Polerowana i barwiona

Nie polerowana

Nie polerowana

Otrzymywana poprzez dokładne szlifowanie , szczotkowanie i w wyniku innych procesów

Niebieska lub �ółta , z powodu utleniania w procesie ulepszania cieplnego

Cięte

Specjalne

GK

SK

Zaokrąglone

Okrągle

• WŁASNOŚCI MECHANICZNE
CZĄSTECZKOWA STAL ZMIĘKCZONA

RODZAJ STALI
TWARDOŚĆ

( max )

HV N/sq mm N/sq mm A80 ºC

LIMIT
ELASTYCZNOŚCI

ODPORNOŚĆ NA
ROZCIĄGANIE

WYDŁU�ENIE
( min )

TEMPERATURA 
ULEPSZANIA CIEPLNEGO

OZNACZENIE NORMA

STALE UTWARDZANE I ULEPSZANE CIEPLNIE

TWARDOŚĆHV Min.
Max.

Martenistyczna:

Bainityczna:

Wykres ODPORNOŚĆ NA ROZCIĄGANIE – GRUBOŚĆ , zale�nie od TWARDOŚCI Wartości

C10E

C15E

16MnCr5

20MnCr5

18CrMo4

C22E

C45E 

25CrMo4

42CrMo4

C55S

C60S

C67S

C75S

C85S

C100S

51CrV4

80CrV2

≤ 430

≤ 450

≤ 550

≤ 690

≤ 670

≤ 500

≤ 570

≤ 580

≤ 620

≤ 600

≤ 620

≤ 640

≤ 640

≤ 670

≤ 690

≤ 700

≤ 720

26%

25%

21%

-

-

22%

18%

19%

15%

17%

17%

16%

15%

15%

13%

13%

12%

850-950

850-950

850-950

850-950

850-950

860-900

820-860

840-880

820-860

-

-

-

-

-

-

820-850

-

EN 10132-2

EN 10132-2

EN 10132-2

EN 10084

EN 10084

EN 10132-3

EN 10132-3

EN 10132-3

EN 10132-3

EN 10132-4

EN 10132-4

EN 10132-4

EN 10132-4

EN 10132-4

EN 10132-4

EN 10132-4

EN 10132-4

135

140

170

217

207

155

180

175

195

185

195

200

200

210

220

220

225

≤ 345

≤ 360

≤ 420

≤ 550

≤ 535

≤ 400

≤ 455

≤ 440

≤ 480

≤ 480

≤ 495

≤ 510

≤ 510

≤ 535

≤ 550

≤ 550

≤ 580

Stale utwardzane powierzchniowo

Stale ulepszane cieplnie

Stale sprę�ynowe i maszynowe na zimno

1000-2400 N/mm2

900-1600 N/mm2

Gr
ub

oś
ć(

m
m

)

0.20

0.30
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.0

1.2

1.4

1.6

1.8

2.0

2.2

2.4

2.6

3.0
360

410

400

390

385

380

370

445

435

420

550

520
500

485
470

460
450

365

460

450

440

435

430

425

420

465

490

500

475

505
510

520
540

565
575

605

1100 1800170016001500140013001200 1900 2000 2100

Odporność na rozciąganie (N/sq mm)

• TABLICA PRZELICZENIOWA ODPORNOŚĆ NA ROZCIĄGANIE - TWARDOŚĆ
Odporność na
rozciąganie

Rockwell

Diamond

N/sq mm 150 Kg
HRC

60 Kg
HRA

100 Kg
HRD

100 Kg
HRB 15N 30N 45N Twardość No.

HB

Twardość No.
HV

∅
Średnica

mm

wg. Shore’a

Ball 1/6”
Rockwell Powierzchnia

Brinell

Brinell 10 mm
3.000 Kg

Vickers

2210

2180

2150

2130

2100

2080

2050

2030

2000

1970

1950

1930

1900

1870

1840

1800

1780

1760

1730

1710

1660

1650

1620

1570

1530

1510

1490

1460

1440

1410

1380

1350

1320

1290

1260

1230

1200

1170

1130

1100

1060

1030

990

960

920

890

850

820

780

750

720

650

620

580

550

510

480

450

60.2

59.3

58.9

58.4

57.9

57.4

56.9

56.4

55.9

55.4

54.9

54.4

53.8

53.3

52.8

52.1

51.5

50.9

50.3

49.7

49

48.3

47.7

47

46.3

45.5

44.8

44

43.2

42.4

41.5

40.7

39.8

38.9

38

37

36

34.9

33.8

32.7

31.5

30.3

29

27.6

26.2

24.6

23

21.2

19.2

-

-

-

-

-

-

-

-

-

81

81

81

81

81

80

80

80

79

79

79

78

78

78

77

77

77

76

76

76

75

75

75

74

74

73

73

73

72

72

71

71

70

70

69

69

68

68

67

67

66

65

65

64

63

62

62

61

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

71

70

70

70

69

69

69

69

68

68

67

67

66

66

65

65

64

64

63

63

62

62

61

61

60

60

59

59

58

57

56

56

55

55

54

53

52

52

51

50

49

48

47

45

45

43

42

41

40

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

108

107

107

106

105

104

103

102

101

100

99

98.2

96.6

93

90.8

88.2

85.4

82.2

78.4

74.4

90

90

90

89

89

89

89

88

88

88

88

87

87

87

86

86

86

86

86

85

85

85

84

84

84

84

83

83

82

82

81

81

80

80

79

79

78

78

77

77

76

75

75

73

73

72

71

70

69

-

-

-

-

-

-

-

-

-

78

77

77

76

76

75

75

74

74

73

73

72

72

71

71

70

70

69

69

68

68

67

67

66

65

65

64

63

62

61

60

60

60

59

58

57

56

55

54

53

51

50

50

48

47

45

44

42

42

-

-

-

-

-

-

-

-

-

67

66

66

65

64

64

63

62

62

62

61

61

60

59

58

57

57

56

56

55

54

53

52

51

50

49

49

48

47

46

45

44

43

42

41

40

39

37

36

35

33

32

30

28

27

25

23

21

20

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

2.95

2.97

3.00

3.02

3.05

3.07

3.10

3.15

3.17

3.22

3.25

3.30

3.35

3.40

3.45

3.50

3.57

3.63

3.70

3.75

3.83

3.90

4.00

4.08

4.15

4.35

4.50

4.60

4.75

4.90

5.05

5.20

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

430

423

415

408

400

392

385

376

368

359

350

340

330

320

310

300

290

280

270

260

250

240

230

220

210

190

180

170

160

150

140

130

720

700

690

680

670

660

650

640

630

620

610

600

590

580

570

560

550

540

530

520

510

500

490

480

470

460

450

440

430

420

410

400

390

380

370

360

350

340

330

320

310

300

290

280

270

260

250

240

230

220

210

190

180

170

160

150

140

130

82

81

80

79

78

78

77

76

76

75

74

73

72

72

71

69

69

68

67

66

65

64

63

63

62

61

59

58

57

57

56

55

54

53

51

50

49

48

46

45

43

42

41

39

38

37

36

35

33

33

32

29

27

26

25

23

22

20


