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Composicao quimica

Designacao
. o . Norma
Classificacao|Classificacao .
Europeia
simbdlica numérica
(EN)
EN
CuSn4 CW450K
1652/1654
EN
CuSn6 CW452K
1652/1654
EN
CuSn8 CW453K
1652/1654
CuSn3Zn9 CW454K EN 1654

Equivaléncias

e . L Classificacao _ )
Classificacao simbdlica o Norma Europeia (EN) EUA (AISI) Japao (JIS)
numérica

CuSn4

CuSn6

CuSn8
CuSn3Zn9

Composicdo quimica em % (mm)

. Outros total
Sn min.

Pb méx.

max.

Restante 0,1 0,2 0,01 0,4 0,02 3,5 4,5 - 0,2 0,2
Restante 0,1 0,2 0,01 0,4 0,02 5,5 7.0 - 0,2 0,2
Restante 0,1 0,2 0,01 0,4 0,02 7,5 8,5 - 0,2 0,2
Restante 0,1 0,2 - 0,2 0,10 1,5 3,5 7,5 10,0 0,2

EQUIVALENCIAS INTERNACIONAIS APROXIMADAS

China (GB)

CW450K EN 1652/1654

CW452K EN 1652/1654 C51900 C 5191
CW453K EN 1652/1654

CW454K EN 1654 C42500

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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Caracteristicas mecanicas

PROPRIEDADES MECANICAS FITA DE BRONZE EN 1652 / EN 1654

Resisténcia a tracdo Rm Limite elastico Alargamento
Designagoes convencional a Dureza HV
Asomm para A para
N/mm? 0,2% Rpg 2 4
z espessuras até espessuras
I 2,5 mm superiores a 2,5
Materia . :
Estado (inclusive) % mm %
min. aX. N/mm? max.
290 -

Classificagao Classificagao metaldrgico ) ’
T L min. min.
simbdlica numérica
40 50

R290 390 (max. 190) -
HO70 - - - - - 70 100
R390 390 490 (min. 210) 11 13 = =
H115 - - - - - 115 155
CuSn4 CW450K R480 480 570 (min. 420) 4 5 - -
H150 = = = = = 150 180
R540 540 930 (min.490) 3 - - -
H170 - - - - - 170 200
R610 610 - (min.540) - - - -
H190 = = = = = 190 =
H350 350 420 (max.300) 45 55 -
HO080 = = = = = 80 110
R420 420 520 (min. 260) 17 20 > =
H125 - - - - - 125 165

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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Resisténcia a tracdo Rm Limite eldstico Alargamento
Designacoes convencional a Dureza HV
Asgmm para A para
A 0,2% R
1270 RPQ 2 e 2
pessuras até espessuras
2,5 mm superiores a 2,5
Material . .

Estado (inclusive) % mm %

min. aX.

500

Classificacdo Classificacao metallrgico
simbdlica numérica

R500 590 (min.450) 8 10 - -
H160 - - - - - 160 190
CuSné CW452K
R560 560 650 (min. 500) 5 . : :
H180 - - - - - 180 210
R640 640 730 (min. 600) 3 - - -
H200 : : : : . 200 230
R720 720 - (min. 690) - - - -
H220 - - - - - 220 -
R370 370 450 (méx. 300) 50 60 - -
H90 - - - - - 920 120
R450 450 550 (min. 280) 20 23 - -
H135 - - - - - 136 175
R540 540 630 (min.460) 13 16 - -
H170 - - - - - 170 200
CuSn8 CW453K
R600 600 690 (min. 530) 5 7 - -
H190 - - - - - 190 220
R660 660 750 (min. 620) 3 - - -

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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Resisténcia a tracdo Rm Limite eldstico Alargamento
Designacoes convencional a Dureza HV
Asgmm para A para
A 0,2% R
1270 RPQ 2 e 2
pessuras até espessuras

2,5 mm superiores a 2,5
Material . .
Estado (inclusive) % mm %
o min. aX.
Classificagao Classificagao metaldrgico ) )
simbdlica numérica

H210 - - - - 210 240
R740 740 - (min. 700) 2 - - -
H230 - - - - - 230 -
R430 430 520 (330) 6 8 - -
H140 - - - - - 140 170
R510 510 600 (430) 3 5 - -
H160 - - - - - 160 190
CuSn3Zn9 Cw454K
R580 580 690 (520) - 2 - -
H180 - - - - - 180 210
R660 660 - (610) - - - -
H200 - - - - - 200 8

NOTA 1- Os valores entre paréntesis ndo sdo requisitos da norma e sao fornecidos apenas a titulo informativo.

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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Acabamentos
MATERIAL SEM REVESTIMENTO

As fitas devem estar limpas e livres de defeitos prejudiciais, que devem ser especificados mediante acordo entre o cliente e o fornecedor ao
efetuar a solicitacao da oferta e o pedido. Normalmente, os produtos laminados a frio apresentam uma leve camada residual de lubrificante

admissivel, exceto indicacdo em contrario.

RUGOSIDADE EN 1654

Deve ser objeto de acordo entre o cliente e o fornecedor ao efetuar a solicitacao da oferta e ao confirmar o pedido.

ESTADO DA SUPERFICIE EN 13599

Os produtos devem estar limpos e livres de defeitos prejudiciais, que devem ser especificados mediante acordo entre o cliente e o fornecedor ao
efetuar a solicitacao da oferta e o pedido. Os produtos estirados a frio, normalmente, apresentam uma leve pelicula residual de lubrificante

admissivel, exceto se especificado em contrario. A descoloracao é aceitavel sempre que nao seja prejudicial para a utilizacao do produto.

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicdes contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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REVESTIMENTOS DE ESTANHO

Revestimentos de estanho para fitas e fitas de cobre e ligas de cobre:

Eletrolitico EN 14436
A quente EN 13148

ELETROLITICO EN 14436

TIPOS DE PROCESSO DE ESTANHO ELETROLITICOS E TIPOS DE REVESTIMENTO DE ESTANHO OU DE LIGA DE ESTANHO EN 14436

Processo Descricdo

Processo para revestimentos eletroliticos mates. Trata-se do acabamento padrdo de um banho eletrolitico tradicional.

Os revestimentos de aspeto brilhante sao obtidos através de banhos que contém um ou
mais agentes de polimento (abrilhantadores) adequados. A sua presenca pode tornar-se
Processo para revestimentos eletroliticos brilhantes. indesejavel em caso de operacdes posteriores de fusdo ou de soldadura. Por outro lado,
pode ser vantajosa devido as propriedades de atrito (contactos de baixo atrito ou

deslizantes).

Os revestimentos polidos por refluxo sao obtidos aquecendo um revestimento eletrolitico
mate acima do seu ponto de fusao durante alguns segundos e, em seguida, arrefecendo-
) - ) 0. Os revestimentos conservam o seu brilho apds o arrefecimento. Na pratica, o
Processo para revestimentos eletroliticos polidos por refluxo. ) ) . . )
polimento por refluxo sobre a fita nao se utiliza para revestimentos de espessuras
superiores a 5 um (risco de deslocamento), nem para os revestimentos que ja sao

brilhantes.

NOTA - Os revestimentos eletroliticos de estanho podem ser submetidos a um crescimento espontaneo de filamentos metalicos (efeito combinado de humidade e de
tens0es mecanicas, por exemplo). Este fendmeno é extremamente indesejdvel para as aplicacdes eletrotécnicas (risco de curto-circuito). O risco de que ocorram pode ser
reduzido pelo polimento por refluxo, utilizando revestimentos de ligas estanho-chumbo ou aplicando uma subcamada adequada.

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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TIPOS DE REVESTIMENTOS ELETROLITICOS DE ESTANHO E LIGAS DE ESTANHO CONFORME APLICACAO EN 14436

Espessura do revestimento um Tipos de revestimentos
1 As N/A As

0,8 1,2 As N/A &

1,5 2,5 B As B-R
2 4 B-C B-R
3 6 B-C R N/A
5 2= (C R-IC N/A

NOTA 1: Aplicagdes:

R: reducdo da resisténcia elétrica num contacto
As: melhoria do aspeto

® N/A: nao aplicavel

® B: melhoria da capacidade para a soldadura
o X reducao das forcas de atrito

® C: resisténcia a corrosdo

[ ]

[ ]

NOTA 2: Estes valores tipicos sao fornecidos a titulo informativo e podem ser substituidos, mediante acordo entre o comprador e o fornecedor.

COMPOSICAO DO ESTANHO E LIGAS DE ESTANHO EN 14436

Composicdo em % (fracao massica)
Tipo de revestimento Designacdo do material

Sn brilhante (Snb) Sn99 Restante

Sn mate (Snm) ou Sn polido por refluxo (Snf) Sn99,50 99,5 Restante

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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* Os dados contidos no presente website sao meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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A QUENTE EN 13148

ASPETO EN 13148. ESTANHADO POR IMERSAO A QUENTE

Espessuras (valores médios) e intervalos de espessuras preferidos para os revestimentos:

Espessura Intervalo de espessuras

m um

Prevencao contra a oxidacao superficial,

1,45 0,7 2,2 aspeto decorativo, diminuicao das forcas
de atrito.

Prevencao contra a oxidacdo superficial,

2 1 B aspeto decorativo, diminuicdo das forcas
de atrito.
3,5 2 5 Protecao contra a corrosao
5 3 7 Aumento da vida util
7.5 5 10 Ajuda a soldadura
10 7 13 Ajuda a soldadura

O aspeto depende do tipo de arrefecimento da pelicula liquida, do tipo de revestimento e da técnica utilizada para eliminar o excesso de metal
fundido. O aspeto da superficie pode ser brilhante ou mate, ou uma combinacao de ambos. O aspeto do revestimento ndo afeta a idoneidade do

mesmo. Se existirem requisitos especiais para o aspeto do revestimento, estes devem ser acordados no momento da oferta e/ou do pedido.

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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Tolerancias

TOLERANCIAS DE ESPESSURA EN 13599 / EN 1652

Tolerancia de espessura para larguras nominais conforme EN 13599 / EN 1652

10 < E = 200
200 < E = 350 350 <E =700 700 < E = 1000 1000 < E = 1250

0, 05! + 10°/

0,1 0,2 + 0,010 + 0,007 + 0,015 - - -

0,2 0,3 + 0,015 + 0,010 + 0,020 + 0,03 + 0,04 -

0,3 0,4 + 0,018 + 0,012 + 0,022 + 0,04 + 0,05 + 0,07
0,4 0,5 + 0,020 + 0,015 + 0,025 + 0,05 + 0,06 + 0,08
0,5 0,8 + 0,025 + 0,018 + 0,030 + 0,06 + 0,07 + 0,09
0,8 1,2 + 0,030 + 0,022 + 0,040 + 0,07 + 0,09 +0,10
1,2 1,8 + 0,035 + 0,028 + 0,06 + 0,08 +0,10 +0,11
1,8 2,5 + 0,045 + 0,035 + 0,07 + 0,09 +0,11 +0,13
2,5 3,2 + 0,055 + 0,040 + 0,08 +0,10 +0,13 + 0,17
3,2 4,0 - - +0,10 +0,12 +0,15 + 0,20
4,0 5,0 = = +0,12 +0,14 + 0,17 + 0,23
5,0 6,0 - - +0,14 +0,16 +0,20 + 0,26

Medidas em mm.
1) Incluindo o valor 0,05.
2) = 10% da espessura nominal

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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TOLERANCIA DE ESPESSURA

EN 13148. A espessura da fita estanhada deve cumprir a combinacdao adequada de tolerancias para a espessura da fita (tabela anterior) e o
intervalo de espessuras dos revestimentos pedidos, para ambas as faces.

EN 14436. A espessura da fita antes do estanhado deve estar conforme as tolerancias aproximadas indicadas na tabela anterior. A tolerancia para

a espessura da fita estanhada deve ter em conta as espessuras minima e maxima do revestimento.

TOLERANCIAS DE LARGURA DAS FITAS

Espessura Tolerancias de cortez) Tolerancias de espessura para larguras nominais
nominal t standar para VINCO conforme EN 13599 / EN 1654

superi|superi|superi|superi [superi |superi
. ora
350
< 3-15 |15-50 >150 2 2 2 até < 2
i >00 0;+0,2
(inclus|(inclus|(inclus|(inclus|(inclus|(inclus [EEIENYR - - - - 1) - - - - - -
i i i ive) | i i

0;+0,1 0;+0,1 0;+0,1 0;+0,2

0,1 0,2 3) 3) 3) 3) 0;+0,2 0;+0,3 0;+0,4 0;+0,6 0;+1,0 0;+1,5 0;+2,0
0;+0,10;+0,1 0;+0,1

0,2 0,4 . . . 0;+0,2 0;+0,2 0;+0,30;+0,40;+0,6 0;+1,00;+1,5/0;+2,0
0;+0,10;+0,1 0;+0,2

0,4 1 ; : 0;+0,2 a 0;+0,2 0;+0,3 0;+0,4 0;+0,6 0;+1,0 0;+1,5 0;+2,0

1 1,5 0;+0,20;+0,2 0;+0,2 0;+0,3 0;+0,3 0;+0,4 0;+0,50;+1,0/0;+1,2 0;+1,5 0;+2,0

sob
acordo 0;+0,2 0;+0,3
1,5 2 0;+0,3 0;+0,30;+0,4 0;+0,50;+1,00;+1,20;+1,5 0;+2,0
comer 6 2
cial

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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Espessura Tolerancias de cortez) Tolerancias de espessura para larguras nominais
nominal t standar para VINCO conforme EN 13599 / EN 1654

superi|superi|superi [superi [superi | superi
50-
< =< 3-15 [15-50 50 >150 < S S S 8 S 6l
acordo 0;+0,2 0;+0,3
(inclus|(inclus 2 2,5 comer | 6 0;+0,3 B 0;+0,50;+0,6 0;+0,70;+1,20;+1,50;+2,00;+2,5
cial
sob sob

acordo acordo 0;+0,3 0;+0,3
2,5 3 0;+1,00;+1,10;+1,20;+1,50;+2,0 0;+2,5 0;+3,0
comer comer 2 5

cial cial
sob sob
acordo acordo 0;+0,3 0;+0,3
3 5 0;+2,00;+2,30;+2,50;+3,00;+4,00;+5,0 0;+6,0
comer comer 2 5

cial cial
Medidas em mm.

1) Incluindo o valor 0,05.

TOLERANCIAS DE COMPRIMENTO 13599

Tolerancia de comprimento das chapas grossas, chapas finas e fitas cortadas em tiras de até 5000 mm.

Comprimento Espessura nominal Toleréncia de comprimento

Na condicao de laminagao (M) até 25 (inclusive) +50
superior a 5 (inclusive) 0; +10

Comprimento fixo (F) ) i ) )
superior a 5 até 10 (inclusive) 0; +15

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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Medidas em mm.

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.
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TOLERANCIAS DE FLEXAO

Tolerancias de curvatura das extremidades o .
. Tolerancias conforme a Norma EN 13599 na curvatura das extremidades
sob acordo comercial

Desvio maximo Desvio maximo

Largura nominal (W)
1000 mm 1000 mm

Espessura (t) Espessura (t)
3=sW<6 2,50 4,00 - - - - -
6<W= 10 2,00 3,00 - - - - -
10<W= 15 1,00 1,50 7,00V 10,00 - - -
15<W= 20 1,00 1,50 4,00 6,00 8,00 - -
20<W = 30 0,50 1,00 4,00 6,00 8,00 - -
30<W= 50 0,50 1,00 3,00 4,00 6,00 7,00
50 <W = 350 0,50 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 *sob acordo comercial
350 < W = 1250 = = 2,00 3,00 4,00 5,00

Medidas em mm.
1) Incluindo largura nominal 10 mm.

* Os dados contidos no presente website sdo meramente informativos e ndo constituem, em caso algum, condicées contratuais de fornecimento. Salvo erro ou omissao.



