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° COMPOSIQI\O QuimICcA AGOS PARA MOLAS EM CONDIGOES DE TREFILAGEM (EN 10270-3)

EQUIVALENCIA APROXIMADA COMPOSIGAO QUIMICA DIAMETRO RESISTENCIA MINIMA A TRAGGAO Rm (N/mm?)
EN c Si Mn cr Mo Ni outros
Denominagéo N Alsi % % % <% % % % 1.4310 NS 1.4310 HS 1.4401 1.4568
(Inclui norma DIN) T max ) X . X
NOMINAL TOLERANCIA X10CrNi18-10 X10CrNi18-10 X5CrNiMo17-12-2 X7CrNiAI7-7
Acos Inoxidaveis Ferriticos () ()
302 302 HLS 316 631
X6Cr17 1.4016 EN 10088-3 430 <0,08 1,00 <1,00 16,00-18,00 - - -
- <020 2200 2350 1725 1975
Agos Inoxidaveis Martensiticos 0,005
020<@ <025
X20Cr13 1.4021 EN 10088-3 420 0,16-0,25 1,00 <1,50 12,00-14,00 - - - 2150 2300 1700 1950
025<@ <030
Acos Inoxidéveis Austeniticos
030 <@ <040 2100 2250 1675 1925
X2CrNi18-9 14307 EN10088-3  304L <0,030 1,00 <2,00 17,50-18,50 - 8,00-10,00 - +0,008
040<@ <050 2050 2200 1650 1900
X3CrNiCu18-9-4 1.4567 EN 10088-3 304 Cu <0,040 1,00 <2,00 17,00-19,00 - 8,50-10,50  Cu:3,00-4,00
050 <@ <085 2000 2150 1625 1850
X5CrNi18-10 1.4301 EN 10088-3 304 <0,07 1,00 <2,00 17,00-19,50 - 8,00-10,50 N<0,11
065<2 <080 1950 2100 1600 1825
X5CrNiMo17-12-2 1.4401 EN 10270-3() 316 <0,07 1,00 <2,00 16,50-18,50 2,00-2,50 10,00-13,00 N<0,11 0010
080 <@ <100 1900 2050 1575 1800
X6CrNiMoTi17-12-2  1.4571 EN 10088-3 316 Ti <0,08 1,00 <2,00 16,50-18,50 2,00-2,50 10,50-13,50  Ti:5XC-0,70
100<@ <125 1850 2000 1550 1750
X7CrNiAI17-7 1.4568 EN 10270-3() 631 <0,09 0,70 <1,00 16,00-18,00 - 6,50-7,80  Al:0,70-1,50
1,25< @ < 1,50 1800 1950 1500 1700
X8CrNiS18-9 14305  EN10088-3 303 <0,10 1,00 <2,00 17,00-19,00 - 8,00-10,00  N<0,11;Cu<1,00
150<@ <175 +0015 1750 1900 1450 1650
X10CrNi18-8(NS) 1.4310 EN10270-3() 302 0,05-0,15 2,00 <2,00 16,00-19,00 <0,80 6,00-9,50 N<0,11
1,75<@ <200 1700 1850 1400 1600
X10CrNi18-8(H 1.4310 -3() 302 HL ,05-0,1 2, <2,00 16,00-19, <0,80 ,00-9, N<0,11
0CrNi18-8(HS) 3 EN 10270-3() 3! S 0,05-0,15 00 6,00-19,00 6,00-9,50 200< 0 <225
X8CrMnCuNb17-8-3  1.4597 EN 10088-3 204 Cu <0,10 2,00 6,50-8.50 16,00-18,00 <1,00 <2,00 Cu:2,50-3,50 1650 1750 1350 1550
) ,50-8, 225<@ <250
Acos Inoxidaveis para Soldadura
¢ i 250<@ <300 1600 1700 1300 1500
X2CrNi19-9 1.4316 DIN17145 308 L-Si <0,020 1,40 <1,90 18,20-20,80 - 9,20-10,80 - 0,020
300<@ <350 1550 1650 1250 1450
X2CrNiMo19-12 1.4430 DIN 17145 316 L-Si <0,020 1,40 <1,90 17,20-19,80 2,50-3,00 10,70-13,30 -
350 <@ < 4,00
Acos Inoxidaveis Refractarios 1500 1600 1225 1400
400< D <425
iSi25- <0,020 - <2,00 24,00-26,00 - 19,00-22,00 N<0,11
X15CrNiSi25-21 14841 EN 10095 314 1,50-2,50 425<0 <500 1250 1550 1200 1350
+0,025
(): As qualidades estipuladas na EN 10270-3 encontram-se igualmente descritas na norma EN 10088-3. Estas s&o qualidades especificas das molas. 500 <2 < 6,00 1400 1500 1150 1300
600<J <625
~ 1350 1450 1125 1250
o REVESTIMENTOS © POSSIBILIDADES DE FORNECIMENTO (SECGAOQ) e ACABAMENTOS 625< <700
ani i 7,00<2 <800 + 1300 1400 1075 1250
Inorganico Redonda 01012 mm Polido 0030
8,00 <@ <900
Cobreado uadrada 0,5x0,5-10x 10 mm : 1250 1350 1050 1250
a Brilhante 900<@ <1000 0035
Niquelado Rectangular conforme requisitos do cliente
PET Especial conforme requisitos do cliente a) Resisténcia a traccao calcula sobre o diametro real.
b) A tolerancia da resisténcia a traccao é igual a + 15% do valor minimo.
© CARACTERISTICAS MECANICAS c) Depois de endireitado, possivelmente podera apresentar uma diminuigdo de até 10% em resisténcia
L . a traccgao.
Grafico Genérico ¢
d) Arame fornecido em estado de trefilagem a frio. A aplicacao dum tratamento térmico pode-se ver
Resisténcia (N/mm?) influenciar, de forma notavel, a resisténcia a tracgao da mola acabada.
A
2500 AGOS PARA APLICAGOES DIVERSAS
[ )
° RESISTENCIA [N/mm:]
[
e o EN AISI
’. ® ° Estado recozido Estado semi-duro
) ® ®
2000 — . e % R X7CNiS18-9 14305 303 < 640 650-900
[ ]
~ ° ®e o . < 640 .
~ ~ ®e ® ¢ 302 HLS e 631 com tratamento térmico XSCmit8-10 1.4301 S04 650-900
AN ~ ~ ®e ° X2CrNi18-9 1.4307 304 L < 640 650-900
~ ~ °, [P ~ .
~ ~ ®eq A resisténcia a tracgdo sera em X3CrNiCu18-9-4 1.4567 304 Cu < 59 600-700
~ SN ®e e funcdo da reducio do diametro
1500 — ~ ~o ® eoe 302 - o < 600
~ ~a o na trefilagem e que diminui em X6Cr17 1.4016 430 = 600-700
So - = = 631 sem tratamento térmico proporcdo ao aumento de dia-
hal I - metro. Para um mesmo diame-
= = == 316 tro, a resisténcia da traccéao
sera em funcdo do tipo de
1000 > material.

[ [ [ [ I I I [ R [ Outras qualidades, revestimentos e gamas de didmetros de arame poder3o ser formecidas, sob peticdo, pelo nosso departamento comercial.
1 2 3 4 5 6 7 8 Didmetro (mm)




